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Fleksibelt IWI-S kurs

- Na er det enklere for deg a fa hverdagen til a ga opp samtidig
som du utdanner deg til internasjonal sveiseinspektor, forteller
Arild Finnesand, Sveiseingenigr (IWE) i Kiwa.

Hvordan gjennomfgres kurset?

Den nye kursformen bestéar av online kurssamlinger, e-lzering, selvstudie 3 gode grunner til &
og praktisk oppleering, noe som gjar kurset sveert fleksibelt og melde deg pa kurs!
kompatibelt med jobb og familieliv. Store deler av kurset kan du med

andre ord gjennomfare der det passer deg best, mens den praktiske o 1-1 oppfelging
oppleeringen foregar pa lokasjon i Stavanger. under hele kurset

- Vi legger stor vekt pd at du som kursdeltaker skal vaere godt forberedt 9 Tids- og

pa oppgavene du vil mgte. Under hele kurset vil du ha tilgang til vare kostnadseffektivt
dyktige instrukterer med 1-1 samtaler slik at du skal bli komfortabel i e Fleksibelt

rollen som sveiseinspekter, avslutter Finnesand.

Les mer og meld deg pa kurset her: www.kiwa.no/iwi-s



Siste tiden som har gatt, har
naturlig nok Smart sveis konfe-
ransen satt sitt preg pa arbeidet
og prioriteringen i mye av NSF
arbeidet. Det & samle oss pa
konferanse og tekniske dager
nasjonalt i tillegg til ute hos lo-
kalavdelingene hvert ar, er sda
utrolig viktig. Det er mye infor-
masjon og interessant man kan
finne og tilegne seg via inter-
nett na i 2023, men ingen ting
kan madle seg opp mot fysiske
samlinger og ideutveksling per-
son til person.

Deilig stemning og det er deres
skyld! | jobben med a tilrette-
legge et slik arrangement er
man begrenset til det som lar
seg planlegge, men kulturen og
stemningen som oppstar under
arrangementet er det alt fra
foredragsholderne, deltagerne
og sponsorene som gjgr. Dette
er noe jeg er veldig takknemlig
for.

Som ble nevnt; «dette blir litt
som a mete familien igjen» vi
mette mange nye ansikter ogsa
og mitt inntrykk er at disse ble
tatt godt imot og folte pa sam-
holdet som har blitt skap igjen-
nom mange ar under NSF sam-
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lingene. Gjentar meg selv, men
litt av tanken bak slike arrange-
ment er jo a knyte bandene pa
tvers av fagomradene og de for-
skjellige instansene i bransjen.
Skole-Industri-Leverandgrer-NSF,
pa denne maten vil vi utveksle
og kalibrere behovene til hver-
andre.

Fremover vil fokuset veere a fort-
sette pa strategien- arbeidet
med formidling av sveisefaget,
organisere samlinger, gi en til-
hgrighet for vare medlemmer
uansett hvor du bor, forspke a
vaere en synlig og god stottespil-
ler for bransjen som mulig. Nar
man er litt begrenset pa resur-
ser, ma man velge 3 jobbe litt
periodisert, men forspke a ikke
glemme noen av oppgavene vi
skal gjore.

Bransjen var har pa grunn av
flere store investeringer innen
offshore gitt mange bedrifter
opp igjennom Norge gode or-
drereserver fremover, men pa
grunn av renteoppgang og usik-
kerhet er det roligere ved land-
basert byggindustri, det blir
spennende a fplge med pa ut-
viklingen fremover. Markedssy-
klusene har hatt en tendens til 3

ga hurtigere enn tidligere, sa jeg
vil nok si at dette er en pamin-
nelse om at omstilling er en
stryke som ikke vil gd av moten
med det fgrste, bade pa person
som pa bedriftsniva.

@nsker alle dere medlemmer og
lesere en riktig fin sommer!

— NSF Samarbeide for sterke
forbindelser -

Knut Arne Hundal
Generalsekretser NSF



NSWE sgmligse rgrtrader
gir dokumentert best kvalitet
og sveisegkonomi ,.
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NST er eksklusiv leverandgr av NSWE (Nippon Steel Kompetanse ma ogsa felge med leveranser av sveise- - .

Welding and Engineering) sgmlgse rgrtrader produsert
1. med ICF-prosess.

tilsett. Var stab av sveiseingenigrer og medarbeidere med
sveisefaglig bakgrunn leverer denne kompetansen for a
bidra til et resultat som tilfredsstiller dagens hgye krav.
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NST har Nord-Europas stgrste lager med sveisemateriell
okks: nd, samt lager i UK, Polen, Dubai og Singapore.
Ko 0 en fagprat om sveising, skonomi og}f

at NASSCO's shi}::d in San Diego

N NSSW sgmlgs rgrtrad i i ¥
NSWE sgmlgs rgrtrad - ptimalisert fof

Ekstremt lavt hydrogeninnhold
Meget gode mateegenskaper
God stremovergang og stabil lysbue E!q:i

Optimal kvalitet uten driftsavbrudd

Bedre innbrenning i grunnmaterialet

A SESESENENES

Lite etterarbeid pa ferdig sveis

A H NSWE-ICF produksjonsprosess:

A. Strip emne E. Traden trekkes

B c D E F (¢]
\ B. Valsing til U-form F. Glgding og dehydrogenering
C. Fluxfyllesijevn mengde G. Kobberbelegging
D. Sgmsveising H. Trekking og spoling

L

EJAH www.nst.no Perfect Welding by @
=

Norge Norsk Sveiseteknikk AS, Hokksund, tIf: 99 27 80 00, e-post: nst@nst.no / Avd. Mgre og Romsdal, Tresfjord, tIf: 71 18 44 00 U
tlf: +44 141 433 9350, e-post: uksales@nst.no Polen NST Polska Sp. Zo.o, Gdynia, tIf: +48 586 690 553, e-post: jacek@nst.no Singapore
tlf: +32 476 57 12 05, e-post: alban@nst.no USA og Canada NST Welding America, Inc., tif: +47 99 27 80 00, e-post: nst@nst.no

Erling Storvik Design 2022 / Bakgrunnsbilde © NASSCO



Arets Smart sveis konferanse gikk av
stabelen 12. og 13. April. P4 X-mee-
ting point, Hellerudsletta. Totalt var
det registrert rett i underkant av 100
personer, 13 foredragsholdere, 15 ut-
stillere og 12 sponsorer. Planen var at

vi skulle sette sammen et program
som gav forskjellige temaer, inspira-
sjon og en verdi for alle deltagerne.
Faget vart har mange aspekter hvor
det er vrient & dekke opp alt i lopet av
2 dager, men haper og fikk inntrykk
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av at de fleste fant verdi av bade fore-
dragene og forsamlingen.

Det var en litt hektisk innspurt for
konferansen virkelig satte i gang, med
noen som matte melde avbud og en-
dringer p& tampen som folge av trans-
port, sykdom etc. Men vi kom oss
igjennom med litt justeringer av tids-
planer. Vi hadde representanter fra
produksjonsbedrifter, utdanning og le-
veranderer. Litt av tanken bak er jo &
knyte bandene pa tvers av fagfeltene i
bransjen var. Vi i NSF er utrolig takk-
nemlige for alle som stiller opp og
gjor dette arrangementet mulig gang
pa gang. Det & engasjere seg i felle-
skap skaper store ringvirkninger og
ikke minst en liten ekstra arbeidsgnist
hos hver og enkelt av oss.

Vi takker leverandorene som gav oss
et bidrag til utloddingsgaver: Lascen-
trum, Kemppi, ESAB, NST og Miga-
tronic.



Takk til vare sponsorer av
SMART Sveis Konferansen 2023

& KEMPPI

Kemppi - Gull

«Det personlige bandet»

Kemppi er foregangsbedriften innen
lysbuesveising, med 70 ars erfaring i &
forme fremtidens marked og lose kun-
denes utfordringer ved lysbuesveising
med avanserte produkter, digitale los-
ninger og tjenester. A levere fordeler
er teamarbeid, bade internt og eksternt
nar vi samarbeider med vare partnere
og kunder. Vi har som mal & designe
produkter som er enkle & bruke, og vi
er hele tiden interessert i hva kundene
vare trenger fra oss.

Vi er stolte av arven og kompetansen
vér. Med retter i Finland har vi vokst
fra en ydmyk begynnelse til en multi-
nasjonal produsent av sveiseutstyr
med innovasjoner som har formet lys-
buesveising gang pa gang. Nar du vel-
ger Kemppi, vil vi gjere alt for & sikre
at du foler deg trygg og at virksomhe-
ten din er i trygge hender.

Nér du gjer forretninger med oss, er
det ikke nedvendig & tvile. Vi holder
loftene vare til bdde kunder og part-
nere og oppnar respekt med konkrete

handlinger. Du kan stole pa at vi alltid
oppferer oss pa en vennlig og profe-
sjonell mate.

L:xscenirum

4 o

Lascentrum Norge - Gull
Lascentrum Norge har 10-ars jubi-
leum 1 ar, og feirer samtidig sin 1-ars-
dag som 100% norskeid selskap. Fra
oppstart som datterselskap av et
nederlandsk konsern, har vi raskt
vokst til & bli en solid totalleverander
til sveisebransjen.

Lascentrum er i dag uavhengig og pri-
vateid, ikke tilknyttet noen kjede. Vi
importerer og selger sveiseutstyr og
sveisetilsett til forhandlere i hele
Norge, i tillegg eksaminerer vi svei-
sere, loddere og maskinstillere i hele
landet. Fra og med februar i ar tilbyr
vi kalibrering av bakgassmalere i
vare lokaler i Enebakk. Lascenteum er
eksklusiv importer og forhandler av
Hyundai Welding i Norge.

Vi har mye kompetanse og sterke
samarbeidspartnere pa orbitalsvei-
sing.

Workshops og opplering kan avtales i
vare lokaler i Ytre Enebakk, og i noen
tilfeller kan dette ogsé arrangeres og
gjennomferes hos deg som kunde. For
tiden jobber vi degnet rundt med ny
nettside og nettportal for forhandlere,
denne lanseres i lopet av {4 uker. Vi er
kanskje ikke sterst, men du skal jobbe
hardt for & matche var gledende inte-
resse og lidenskap for sveising.

st

NST - Solv

Norsk Sveiseteknikk AS (NST) ble
etablert i 1991 og representerer Nip-
pon Steel Welding & Engineering
(NSWE) i Europa, USA, Canada og
Asia.

Vart hovedprodukt er semlese rortra-
der fra NSWE, utviklet med NSWE’s
egne ICF produksjonsmetode (In-line
Continuous Filling), men vi kan ogsé
tilby et komplett spekter av NST svei-
setilsett og komplimentaere produkter
til sveiseindustrien.

NST har et hoyt kvalifisert personell
som kan gi deg full teknisk og prak-
tisk support, inkludert sveisedemon-
strasjoner av vére produkter og opp-
leeringsprogram skreddersydd for den
enkelte bedrift.

Vart sentrallager i Hokksund rommer
cirka 2000 tonn med sveisetilsett, som
sikrer raske og pélitelige leveringer av
alle volumer. NST har ogsé lager i
UK, Polen, USA og Singapore.

NST bruker slagordet” Perfect Wel-
ding”, og med kanskje de beste kvali-
tetsproduktene pa markedet i dag, er
dette noe vi kan sta inne for.

Y
ESAB -
A

Esab - Sglv
ESAB er en verdensledende produ-
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sent av sveise- og skjereutstyr, samt
tilsettmaterialer. Vi utvikler og produ-
serer, innovativt og verdenskjent ut-
styr og lesninger, basert pé tilbake-
meldinger fra kundene vare og den
ekspertisen og kulturarven selskapet
besitter pa dette produksjonsomradet.
ESAB-varemerket er synonymt med
verdensledende ekspertise pa fol-
gende nekkelomrader:

* Manuelt sveise- og skjaereutstyr

* Tilsettmaterialer til sveising

* Automatsveiseutstyr

* Mekaniske skjeresystemer

Pé hvert av omradene foregar det kon-

tinuerlig utvikling av metoder, materi-

aler og kunnskap for & mete de mang-

foldige utfordringene i de ulike indus-

trisektorene vi jobber med. ESABs or-

ganisasjon leverer effektive og hey-

produktive lgsninger. som imetekom-

mer kundens krav pa en méte som

overgar forventningene uansett mar-

kedssegment.

ESAB tilbyr en hel verden av produk-

ter og losninger til s& godt som alle

sveise- og skjereprosesser og bruks-

omrader. Vi leverer til bransjene som

holder verden i gang, blant annet:

+ Bilindustrien

* Generell industriproduksjon og
bygningsindustrien

* Pipelines

* Vindmelleproduksjon

+ Kraftleveranderindustrien
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* Prosessindustrien

* Reparasjon og vedlikehold

+ Skipsbygging og offshore
 Transport og mobile maskiner

110 ar etter at firmaet ble grunnlagt,
leverer ESAB til det globale marke-
det. Gruppen er organisert i regionene
Europa, Nord-Amerika, Ser-Amerika,
Asia/Stillehavet og India.

ESAB nér ut til nesten alle land i ver-
den. Selskapet har mer enn 8.700
medarbeidere og produksjonsanlegg
pa 4 kontinenter.

. | .
miCAwR0NiC
Migatronic - Sglv
Migatronic A/S utvikler, produserer
og markedsforer sveisemaskiner og
tilbehersprodukter til sveiseindus-
trien. Vi ensker 4 gjore sveising en-
kelt. Stottet av fem tidr med dedikert
kunnskap, tilbyr vi heykvalitets svei-
semaskiner som tilforer verdi til kun-
denes virksomhet ved a:

* Ok effektiviteten
* Spar energi
* Forbedre konkurranseevnen

Var ambisjon er & hjelpe vare kunder
med & effektivisere og forbedre sin
sveiseproduksjon. En mate & gjore det
pé er & investere i en samarbeidsrobot
— CoWelder, som vi kaller det. Med
CoWelder kan du automatisere pro-

duksjonen av selv sma serier. Dette er
den beste sveiseinvesteringen du kan
gjore.

Les mer pa www.CoWelder.com/no.
Migatronic har oppnadd en markeds-
posisjon som et av Europas ledende
merkevarer med en arlig produksjon
pé ca. 20.000 sveisemaskiner. Gjen-
nom et stort nettverk av forhandlere
eksporterer vi til over 40 land og har
egne datterselskaper i 10 europeiske
markeder og India. Migatronic syssel-
setter rundt 330 ansatte og har en arlig
omsetning pa ca. 350 millioner kroner
(2021).

KOBELCO

Kobelco Welding of Europe - Sglv
Kobelco Welding of Europe produse-
rer, markedsforer og selger rortrader
til de fleste materialer og legeringer.
Vi kan produsere og levere over 30
forskjellige rertrader for karbonstél og
45 forskjellige typer for rustfritt og Ni
base fra var fabrikk i Heerlen, Neder-
land. Felles for de fleste typer, er at
det finnes det bade en best mulig ror-
trad for posisjonssveising og en egen
variant for et optimalt resultat i hori-
sontal posisjon. Kobelco produserer
ogsa flere metallpulverfylte rortrader
som er spesialutviklet for mekanisert
og robotisert industri.

Med produksjon i Heerlen, Nederland P
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SPEEDTEC® PULSE RANGE
ULTIMATE PERFORMANCE

Mew SPEEDTEC™ 42:05F and S0P are the third oeneration multi-process powear sources offering superior
guality wealding and high afficiency processes which increase the productivity and &re the next step into
the future of professional welding,

- Speed Short Asc™ for faster s ding with lower heat Input

= High Penetratian Speed™ for deeg peantracion wielding

= 5ot Silence Pulse™ reduces the noise and gives cleardy belter watiing for stainless steel

« MECHAPULSE™ produces very high qual ty welds with rigglss seam appearance,

- High duty oyclhe mulzi-frncess power soures

« Double-side fully potted PCB with superar reststance for dust, humigity, Jerk orvibrations,
« True Heavy Duty conirmed by 5 Years Warranty”

« Modwlar concept to Eulld configusation for any requirements

- Ergongmics deslgn make everyiay welders wors easier

Find out mare at your local Lincoln Electric dealer or contact
infono@lincolnelectric.eu or visit www.lincolnelectric.eu
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har vi posisjonert oss med en «lokal
produksjon». Dette er en stor fordel
med tanke pa ledetider sammenlignet
med & frakte rertrader sjoveien fra an-
dre siden av kloden. Vi kan produsere
8 -10 000 tonn rertrad i aret ved denne
ene fabrikken, og har produksjon av
ulegerte, lavlegerte og heylegerte ror-
trader i Heerlen.

Kobelco er et globalt konsern repre-
sentert pa alle kontinenter, mens Ko-
belco Welding of Europe har repre-
sentanter i de fleste europeiske land.
Vi tilbyr teknisk kompetanse til véare
kunder gjennom véar IWE og erfarne
salgsmedarbeidere og stort utbredt
forhandlernett.

r Fioneerrohotics

Pioneer Robotics - Sglv

Pioneer Robotics AS er en robotinte-
grator som leverer nekkelferdige ro-
botceller for robotisering og automati-
sering. Spesialfeltet er sveising med
robot og cobot. Selskapet ble etablert i
2017, og har siden den gang blitt en

WELD D
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stor akter pa robotisering innen sveis
og smelteverk. Pioneer Robotics be-
star i dag av 12 ingenierer som kjerer
prosjektene ved automatisering og ro-
botisering fra a-til-a for kunden. Dette
gjores fra vart kontor og verkstedloka-
ler i Kristiansand. Det er viktig for Pi-
oneer Robotics & levere produkter
med en kvalitet vi er stolte av! Nar
man skal robotisere og automatisere
en prosess, er det viktig & starte riktig.
Pioneer Robotics tilbyr forstudier til
prosjektene, slik at kunden far veiled-
ning til & treffe de riktige beslutning-
ene tidlig i prosjektet. Dette er den
riktige og mest kostnadseffektive méa-
ten & gjore en automatiseringsprosess
pa. I et slik forstudium visualiseres
gjerne prosessen i et tredimensjonalt
milje, slik at forstdelsen for kunden
blir sé realistisk som mulig. Vi jobber
innen mange fag, slik som kontrollsy-
stem, instrumentering, elektro, pneu-
matikk, hydraulikk og mekanisk pro-
sess. I Pioneer Robotics har vi spesia-
lisert oss pa automatisering av sveise-
systemer og robotisering innen smel-
teverk. Var malsetting er & bli den
foretrukne, mest kompetente regio-

nale akteren innen fleksibel automa-
sjon! Dette skal vi oppnd gjennom &
utvikle og levere brilliante skalerbare
produkter som kunden tjener penger
pa hver dag!

meidell

P. Meidell AS - Sglv

Meidell P. Meidell AS ble grunnlagt i
1891, og fremstér i dag som en mer
eller mindre komplett leverander til
Norsk industri med ulike produkter.
Firmaet har siden begynnelsen av
1970 tallet hatt fokus pa metallbear-
beiding med diverse produkter. Fir-
maet har i dag 31 ansatte, fordelt pa
salg, front-office, service og adm. Vi
dekker hele Norge pa salg og service
gjennom egne ansatte, eller i noen til-
feller gjennom vér forhandlerpool.
Kjerneomradene vare er:

+ Sag og sagblader

* Platebearbeiding

* Sponfraskillende

* Smeremidler og rekvisita

* Service

Alt-i-ett system
laget av sveisere
for sveisere

KVALITETSKGNTROLL
HMS SYSTEM
PROSIEKTSTYRING
BOKUMENTREGISTER
WPGQR

n
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Sigma One 230/270 er utviklet for - 1) A
sporadiske jobber og uventede behov
for sveising. For sma verksteder eller
en velutstyrt vediikeholdsavdeling. Et |
sted hvor arbeidere kanskje ikke er
heltidssveisere, men fortsatt trenger - -
& produsere utmerkede sveiser, = =
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Innen hver av disse omradene har vi
dybdekunnskap med ansatte som har
mange ars erfaring med lesninger og
salg til Norsk industri. Vi felger leve-
ransen fra radgivningsfasen, og helt
frem til installert maskin/ utstyr ute
hos kunde. Noen av vare viktigste
brands kan du lese mer om pa:
www.meidell.no eller ta kontakt med
oss pa telefon 22 20 20 25

l_ E % AS Metallteknikk

Metallteknikk - Bronse

For Metallteknikk er arbeidet med
metall en vitenskap og en kunst. Der-
for er vi blitt eksperter pa avansert
platebehandling og sveising av stél-
materialer.

Metallteknikk ble etablert i 1986. Vi
er en underleverander av avansert pla-
tebearbeiding og sveising av hovedsa-
kelig rustfrie materialer. Véar ingenior-
avdeling tar pa seg intern og ekstern
prosjektering og  styrkeberegning.
Metallteknikk har moderne maskineri
for bearbeiding av plater, bestdende
av laser-, plasma-, stanse- og beye-
maskiner. Vi bruker ogsd de nyeste
CAD-verktoyene for modellering og
design.

Selskapet har et solid ekonomisk
grunnlag og vi er dedikerte til & holde
vare kunder fornegyde, vére ansatte
motiverte og var virksomhet i vekst.
For oss er det viktig at du som kunde
fir den optimale losningen og det
beste designet for ditt produkt.

( WELDITY

Weld IT - Bronse

Weld IT er leverander av produk-
sjonsstyringssystem for sveisebedrif-
ter. Systemet innehar lesninger som
trengs far & sikre oversikt i prosjekt,
FPC-/KS-systemer, HMS-systemer
samt oversikt over bedriftens sveise-
prosedyrer. Weld IT bidrar ogsa til at
kostnadskurven peker nedover med at

man effektiviserer dokumenthandte-
ringsprosessen.

Weld IT fjerner barrierer slik at ledere
og ressurspersoner skal slippe a for-
holde seg til komplekse dokumenta-
sjonssystemer. Nar sveisejobben er
ferdig i verkstedet, er ogséd dokumen-
tasjonen ferdig. Med fokus pa bruker-
vennlighet og kundetilfredshet ensker
vi & styrke vare kunders konkurranse-
kraft.

Weld IT tilbyr ogsé konsulenttjenester
innen material, kvalitet, HMS og svei-
sing.

E:VA | SATEX

Eiva-Safex AS - Bronse

EIVA-SAFEX er en ledende leveran-
dor til norsk industri av maskiner og
utstyr for prosesser innenfor sveising
og skjering, alle typer lofteutstyr og
lastsikringsutstyr samt sikringsutstyr
for arbeid i heyden. Vi har ogsé en
egen enhet for storsekker/bigbags.
EIVA-SAFEX er en betydelig leve-
rander av forteyningssystemer og sik-
ring til oppdrettsanlegg, havneanlegg
og andre maritime konstruksjoner.
Service, érlig kontroll og sertifisering
er en viktig del av var virksomhet. Vi
gjennomferer dokumentert kurs/opp-
leering innenfor alle vare virksomhets-

omrader. Vér suksess er basert pad kom-
petanse, service og samarbeid.

Var visjon er “Best pa 4 tilfore ver-
dier!”

TESS

TEKNISK FAGHANDEL

Tess — Bronse
TESS er Norges storste leverander av
sveiseprodukter og tjenester. Vi sam-
arbeider tett med markedets ledende
produsenter og har stor bredde- og
dybdekompetanse innenfor alle mate-
rialkvaliteter og sveiseprosesser, samt
et betydelig lagerhold av tilsettmate-
rialer.
TESS har et stort tjenestetilbud lokalt
med over 130 servicesentre i tillegg til
egne kraftsentre for sveis. Sveis er et
viktig satsingsomrade og som kunde
vil du bli mett av ansatte med stor
kompetanse innenfor sveisefaget. Vi
tilbyr ogsa et bredt spekter innen ro-
botiserte og automatiserte sveisepro-
sesser i samarbeid med markedsle-
dende leveranderer.
Med vére datterselskaper JD Sveise-
service AS, EIVA-SAFEX og Wangen
Sveis, er TESS en totalleverander av
sveiseprodukter og -tjenester. Som
kunde vil du alltid fa tilgang pa unike
losninger nar du handler med TESS.
|

DU KAN NA FOLGE NSF OG SVEISEAKTUELT | SOSIALE MEDIER:

n NSF Sveiseteknisk Forum ::'! norsk_sveiseteknisk_forbund m NORSK SVEISETEKNISK FORBUND

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no
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Fra venstre: Eirik Gausland, Roy Hovland, Kristian Jorgensen, Jan Ertesvag, Kjell Gunnar Haugeland, Tor Olav Brustveit, Kenneth
Holen, Kent Stian Stokka og Onar Sigmundson.

Arets Laerebedrift 2022

Aker Solutions i Egersund og Stavanger ble drets laerebedrift 2022 i Rogaland.

Solid oppleringsbedrift som tar et
stort samfunnsansvar ved a gi perso-
ner med ulik bakgrunn og helsemes-
sige utfordringer mulighet til et tilpas-
set lop. Det er en av begrunnelsene for
at konsernet ble éarets larebedrift
2022.

Aker Solutions Egersund er en med-
lemsbedrift av Norsk Sveiseteknisk
Forbund og har opp igjennom é&rene
bidratt med mange gode innspill, los-
ninger og entusiastiske folk for at
sveisebransjen klarer & henge med i
moderne utvikling, og ikke minst en
kultur for & ta vare pa fremtidige gode
fagfolk. Vi i NSF setter stor pris pa
gode ambassaderer og hyller denne
velfortjente nominasjonen.

— Vi er stolte og ydmyke over & fa
denne prisen. Lerlinger er viktig for
oss og et satsingsomrade for bedrif-
ten. Vi trenger dem for & lose energi-
utfordringene i framtiden, sier verfts-
direktor i Aker Solutions Egersund,
Jan Ertesvag.

Tilbyr tilpassede lop

Aker Solutions AS Stavanger og
Egersund har 95 personer pa leerekon-
trakt innenfor 13 ulike leerefag, hoved-

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no

sakelig innenfor industrifag, logistikk
og elektrofag. Bedriften tilbyr ar-
beidstrening i samarbeid med NAV.
Samtidig legger de til rette for at
voksne skal fA muligheten til & av-
legge fagpreven, enten som laerlinger
eller som praksiskandidater. De tar
ogsd inn lerekandidater og har god
oppfolging av lerlingene i samarbeid
med opplaringskontorene de er med-
lem av.

— Vi er opptatt av a se den enkelte laer-
ling. Leeretiden er starten pa arbeidsli-
vet 1 Aker Solutions, og de unge skal
utvikle seg i bedriften i et livsfaseper-
spektiv, sier Ertesvag.

Arlig utdeling
Yrkesopplaringsnemnda i Rogaland
deler 4rlig ut prisene «Arets lerebe-
drifty og «Arets hederspris» innen
fag- og yrkesopplaring. Juryen frem-
hever at arets leerebedrift er jobber ak-
tivt ut mot skoler og tar imot elever i
praksis. I tillegg har de fokus pa & re-
kruttere flere kvinner.

— Bedriften tar et stort samfunnsan-
svar ved & tilby personer med ulik
bakgrunn og helsemessige utfordrin-
ger et tilpassede lop. De legger ogsé

Verftsdirektor i Aker Solutions Eger-
sund, Jan Ertesvag. Foto: Aker Solutions

til rette for at voksne skal f4 mulig-
heten til & avlegge fagpreoven, enten
som lerlinger eller praksiskandidater,
sa Tone Grindland, regiondirekter i
NHO, under prisutdelingen i Stavan-
ger.

Kilde: Rogaland Fylkeskommune/
Aker Solutions

PUBLISERT AV: KNUT ARNE HUNDAL [
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Al i fremtidig

industri

Na er det slik at noe Al ekspert er jeg
pa ingen mate, men nysgjerrig kan
man trygt si. Jeg vil gjerne enske a
dele litt egne betraktninger rundt te-
maet. Det har i lopet av siste tiden ak-
selerert veldig med ulike Al lgsninger
hvor spesielt Chat GPT har blitt popu-
leer og tilgjengelig for folk flest med
en smart telefon eller datamaskin.
GPT Generasjon 4. er ute og gir bedre
og bedre kvalitet, en ting er sikkert.
Al har kommet for & bli, og noe dum-
mere enn den er i dag, vil den ikke
veaere fremover.

Men forst, hva er AI? Kort forklart;
«Al star for (Artificial Intelligence)
altsd Kunstig intelligens pa norsk,
som betyr at det er en maskin eller da-
tamaskin som kan utfere oppgaver
som vanligvis krever menneskelig in-
telligens, som & tenke, lere og lose
problemer. Dette kan utdypes mer,
men er faktisk hva en Al svarer selv
pé spersmalet nar jeg spurte.

Al har mange potensielle bruksomra-
der 1 fremtidens industri, som for ek-
sempel & automatisere oppgaver, for-
bedre kundeservice, logistikk, optima-

lisere produksjonsprosesser
og analysere store mengder
data for & finne menstre og trender.
Men mange av fremtidens bruksomra-
der for Al har vi enda ikke tenkt ut.
Ved a utvikle bedre sensorer pa ma-
skiner og utstyr i industrien hvor man
kan hente ut data som temperaturer,
vibrasjoner, lyd, form og mye mer. vil
vi med Al teknologi etterligne krop-
pens nervesystem og dermed vil ma-
skinene «kjenne» etter og korrigere
seg selv. I en produksjon vil maskinen
registrere avvik, rette opp pa egen-
hand og lare av sine egne feil for a
optimalisere. Dette er noe som har
frem til nylig veert forbeholdt typiske
menneskelige egenskaper. Dette er
ikke helt nytt, men utviklingen her vil
man kunne forvente som ekstremt stor
fremover.

Som med mye annen teknologi og ut-
vikling vil det vare nedvendig a
henge ogsé med pa Al. Verden har en
progressiv utvikling hvor det litt fla-
sete sagt skjer mer pr. ar enn det det
har gjort de siste 10, kanskje naermere
sannheten enn vi tror.. Det kan vere

strevsomt & henge med og fole at man
tvinges frem, men ved & folge kapple-
pet om & komme fortest inn 1 fremti-
den, vil man ogsa vere konkurranse-
dyktig, ikke bare i «datay» verden, men
ogsa 1 industrien.

Hva dette vil bety for oss fremover er
enda ikke lett & si, men at evne til om-
stilling, utvikling og rett og slett forsta
at det vi gjor eller hvordan vi gjer det i
dag kanskje ikke skjer i morgen pa
samme mate, er en tankevekker. Jeg
tror ikke mennesker vil erstattes, men
i kombinasjon menneske-Al vil var
evne til produktivitet bli enorm, min
nysgjerrighet fortsetter med forun-
dring pa hvordan industrien ser ut om
10 ar.

AV: KNUT ARNE HUNDAL .
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Ny butikk i Rade

BP Industrigass AS dpner ny butikk p& Akebergmosen i R&de med fokus

pa gass og sveiseteknisk utstyr.

BP Industrigass AS ble etablert i 2021
som en leverander av gass, men har
na utvidet med ny butikk for ogsa
kunne tilby sveiseutstyr. Bak BP In-
dustrigass star Bjern Terje Pettersen,
han er eier og daglig leder.

Bjorn Terje har over 30 érs erfaring
innen salg av gass og sveiseutstyr,
med bakgrunn fra bade Elga og Air
Liquide. BP Industrigass hadde et for-
mal om & etablere seg som gassleve-
rander til kunder i omrdde ost for
Oslofjorden, men etter tilbakemeldin-
ger fra kundekretsen, fant de fort ut at

R -

B

INDESTRIG \&4 AS =

det var naturlig & ogsa tilby sveiseut-
styr.

Filosofien er & ikke bare vare en leve-
rander, men inngd som en samar-
beidspartner for a styrke, stimulere til
gode losninger og utvikle neringen i
felleskap.

Fredag 28. april var det offisiell apnin-
gen av butikken. Servering av grillmat
i strlende sol. Mange kunder og leve-
randerer tok turen denne dagen for &
se pa den nye butikken, sla av en prat
og teste ut litt sveising. Selv underteg-
nede fikk seg en runde med sveisepi-

Bjorn Terje Pettersen.

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no
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EINVA-SAFEX har vaert stolt samarbeidspartner med MicroStep 1 over 15 ar. | Norge har vi levert aver 60
skjmreaniegg. Be om en demonsirasjon eller el besok for 2 s& pa mulighater ved din bednil,

Kicrostep leverar alle byper skjmreankagg Ira store kompleksa maskiner til sma eckle med gass, plasma, vanm allor fibeaser
Tii Sklﬂi'-rll’:r!] for pate, prafil. belker, rer 0g domar, Alle anieqd er kundetlipaszal atter kundens behiov ¢g enskar

Vi tilbyr skredoersam innen plasmaskjaerng med strembkildar fra markedslederne Hyperbam og Kialiberg Finsterwalde,

Dome skjering Fugeskjaring Skjazring av rer og profiler 20 skjering

kontaki fagsjefl swesaprosesser Kastoffer Lingh
kristoffenieha-salex no, 92 80 61 27 aller din
Iokale kundekontakt | ENG-5AFEX

et TESS firma

Best pa a tilfare verdier! e @ n @ n
['tj 4404 lor @ holde deg oppdatart

www,eva-safex,.ng




stolen for & sjekke egne ferdigheter,
konklusjonen er at sveise er ikke som
a sykle.

BP Industrigass har knyttet til seg
mange av de sterste leveranderene pa
sveiseutstyr i Norge, slik at utvalget
og kvaliteten skal kunne dekke kret-
sens behov.

AV: KNUT ARNE HUNDAL .
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NIPPON
GASES

Sanarc®
Plug&Work

Nyhet!

Var nye 10 liters leleflaske med
300 bar og integrert regulator,
er markedets minste leieflaske
for sveise- og skjaregasser.

- Enwel og sikker handtering

- Billigere gass pa leieflaske
enn pa eieflaske

- Enkal og sikker tilkobling
- Fleksibel leieaviale

- Leveres med disse 4 gassene:
Acetylen og Dxysafe
Argon bg Sanarc® Secure 18 (300 bar)

Scan kode for
kampanjetibud




Ny spennende
fagskoleutdanning

Spesialisering i rehabilitering av verna konstruksjoner

Fagskolen Vestfold og Telemark har
utviklet to nye studier innen Rehabili-
tering av verna konstruksjoner i be-
tong, mur og puss, og Rehabilitering
av verna mekaniske konstruksjoner.
De er péa 30 studiepoeng og gar over
ett ar. Det blir i lopet av éret 7 praksis-
naere helgesamlinger pa objekter over
tre dager. I tillegg er det forelesning
pa nett med opptak en gang pr. uke.
Begge studier starter opp med en fy-
sisk samling august/ september 2023.
Sekerne hittil har veert forskjellige ka-
tegorier handverkere og ledere i be-
drifter som jobber med kulturminne-
vern, radgivende ingenierer, konsu-
lenter, lerere, osv.

Begge disse utdanningene skjer i neert
samarbeid med dyktige lerere og er-
farne handverkere. Det skal utarbei-
des fagrapporter fra hver samling. I
tillegg skal studentene skrive egne lae-
ringsnotater. Veiledningen og en del
av undervisningen vil foregd pa nett.

Sammensveiset: Norges forste fagradgivere i rehabilitering av verna mekaniske kon-
struksjoner er blitt en sammensveiset gjeng etter 7 studiesamlinger i regi av
Fagskolen Vestfold Telemark.

Her pa besok i tarnuret i Skien Kirke. Fv. foran, Erik Wang, faglig leder, Oyvind Luras,
Havard Haugen, Bjorn Nordahl, Geir Arntzen, ass. kirkeverge Skien. Fv. andre rekke,
Eirik Berg Syvertsen, Terje Skaugvoll. Fv. 3dje rekke, Erik Magnus Mork, Thomas
Sagemoen, Jan Olav Langemyr. Bak fv. Tommy Leikanrud, Terje Granas, Terje
Andreassen, Hans Ole Dyrseth, fagskolen, Odin Storesund Monsen (bak metallhjul).

Sluttvurderingen er en presentasjon
av fagrapportene og laeeringsprosessen
gjennom aret.

Under kan dere fé et innblikk fra 3 av
de foregaende prosjektene under sam-
lingene

Samling pa Rjukan

Type objekter:

Rjukanbanen Tankvogner, Ammonia,
Smie Mel og fredet togmateriell i
vognhall pa Rjukan.

Eier: NIA

Foto/tekst: Havard Haugen/ Hévard
Haugen Dato: 20-22.01.2023 Andre
Opplysninger: Tankvogner som er

P A 42

Vi startet helgen i lokstallen til Rjukanbanen med torrisblasing og eksempler pa over-
flatebehandling. Torrisblasing er en skansom mate a rense overflaten pa ett objekt.
Pa bildet ser 2stk. tankvogner som tilhgrer Rjukanbanen, disse er ikke fredet og vi
brukte disse til & teste ut torrisblasingen. Blast It sponset oss med to kasser torris
slik at vi kunne teste systemet.

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no

brukt til undervisning av terrisblasing
er ikke fredet, men Ammonia, Smie-
Mzl og togmateriellet i vognhallen er

fredet. Fotograf Havard Haugen/NIA P
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Ta hovers yriesfaglig utdanning
mens du eri jobb

Da er det fyrt opp i smia og vi snakker litt rundt prosessen
med a smi for vi setter i gang.

i = e 4 & ..

Oyvind Luras er klar for & smi sitt verktoy, valget falt pa en
kjorner. Den ble smidd ut av fjzerstal, slipt og herdet i oljebad
med ettervarmen fra resten av verktoyet.

Svirisetenolog
Yerkstedielmologi
Materialiteknologi
Tilvirkningsteknologi

internasjonal godkjenning - IWEMTWT

£ E)
Fagskolen i Nord

Deltidestudium aver X Gr
Det var flere som provde seg som torrisblasere og fikk se hvor-

dan forskjellige munnstykker fungerte i rensingen. Vi provde
ogsa a justere trykk pa torris og luft for & se om det var noe
merkbar forskjell.

www.sveis.no B SVEISEAKTUELT 02-2023




Samling pa Ulefoss
Jernvaerk

Type objekter: Ulefoss Jernverk,
Telemarkskanalen, Holden gard, Ule-
foss hovedgard og Holla kirkeruin.
Adresse: Ulefoss

Foto/tekst: Havard Haugen/Havard
Haugen

Espen som er handformer og Qyvind fyl-
ler formene med flytende jern som hol-
der ca.1200 grader. For de fyller formen
stoper man alltid 2 stk. Provestaver til
undersokelse slik somstrekkproving og
materialkvalitet

Her blir ferdig stopt produkt loftet ut og
sendt videre til beaarbeiding som blant
annet er sandblasing og borsting.

Vi gikk inn pa handformingen, og her skulle vi se de stope ett par former og fa prove
oss pa a pakke stopesanden i formene.

Nar stopeformen er plassert er det tid for & pakke med sand. Sanden blir tilsatt olje
og herderfor at den skal holde seg kompakt og ikke falle sammen

T.BENTSEN AS

Gass- og sveiseutstyr. Du finner alt pa vare websider: thentsen.no

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no
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One group,
all your needs

1 en bransje som metall- og materialtesting er ikke en moderne
maskinpark verdt noen ting uten operaterer som tar jobben personlig,
oqg har en innstilling som setter kundene foran alt. For kvalitet kommer
1kke av seqg selv. Det krever mennesker som legger like stor vekt
pa faglig stolthet som kundeforstaelse og persenhg kjema.

Slik w1 1 Quality Group gjar.

O & O

CUALITY HDT QSALITY HEAT TREATHENT OUALITY LAE
Paoed TembiaiTirgs -t e ol dared e e 5 P i T gt T
Cretadwegen L12-5142 T3 30 drsiedvegen 114 - 51 42 73 30 Srrandavingsh 3 -5170 08 70
begtiiling aqnde.no bestllinqialah fo aegshling@iglan ne

qgroup.no



Samling pa Bredalsholmen Dokk og Fartgyvernsenter

Type objekt:

Skipsverft med terr-dokk

Eier: BDF er en stiftelse som er opp-
rettet av Kristiansand kommune, Vest-
Agder fylkeskommune og Stiftelsen
Fullriggeren Serlandet den 28. Fe-
bruar 1990.

Adresse: Andeyveien 182

Kommune og Fylke: Kristiansand
kommune og Vest-Agder fylke
Foto/tekst: Hévard Haugen/ Hévard
Haugen

Andre opplysninger: Bredalsholmen
ble i 1996 etablert som nasjonalt far-

Bredalsholmen Dokk og Fartoyvernsenter etablert i 1876 og var den storste sivile
dokken i landet. Det ble etablert kranbane med dampdrevet kran langs nordlige
dokkside pa Bredalsholmen under andre verdenskrig. Til venstre er kran 8 som star
pa den nordlige kranbanen og til hoyre er kran 24 som star pa den sorlige kranbanen
og ble kjopt inn i 1958. Kran 8 har gjennomgatt flere ombygninger i sin historie mens
Kran 24 er relativt uforandret. Dette er en portalkran som er av klinket fagverkskon-
struksjon bygget for britiske Ministry of Supply av Stothert & Pitt Ltd. | 1944.

Dette er en mal som er en noyaktig kopi av spantet som skal erstattes. Man tegner
opp en strek pa gulvet slik at man har formen pa spantet.
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toyvernsenter for verneverdige fartay
bygget i stal. Bilder fra restaurering av
D/S Pelle.

AV ERIK WANG/ KNUT ARNE HUNDAL s

DS Pelle ble bygget i 1882 av Motala
Mek. Verksted som Pippi i Sverige. Den
ble bygget som en lystyacht for grosse-
rer og bryggerieier Herman Eger i
Kristiania. Baten er pa 11,82 brutto-
tonn, og har en lengde pa 43,2 fot og
ble drevet av en dampmaskin pa 15 hk.
Baten har blitt brukt som transportskip
fra 1883, ble ombygd i 1902 til passa-
sjerskip for 62 personer og var i ferge-
drift Tromoya-Arendal frem til 1962.
Skipet har hatt 3 forlis og ble i 1978
satt pa land i en svaert darlig tilstand. |
1991 ble Pelle erklaert verneverdig av
Riksantikvaren og 2018 ble baten for-
melt vernet.

Odin viser hvordan man brenner av en
nagle. Varmer den forst i en side og der-
etter pendle med brennespissen rundt
pa naglen for a vaske vekk metallet.
Man kan ogsa starte i senter av naglen.
Nar hodet pa naglen er brent bort slar
man naglen ut med hammer og nagle-
dor.
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Lsescenifrum

Norge AS

Sveiser du rgr?
Vi har bakgassmalere pa lager

Nyhet! Vi utfgrer kalibrering i vare lokaler nar du har behov for dette

upﬂ

FHade i
'f;t'-':wdﬂg

Vi har i samarbeid med produsent utviklet en bakgassmaler med Zirconium sensor og
innebygd pumpe for maling av 02 innvendig i rgr fgr sveising (10-100pppm)

B Utvendige mal: 76 mm x 160 mm x 46 mm B Lithium batterier, 2x 3,7 VDC, 3.400 mAh

B 4 timers driftstid ved 100% batteri B Difusjonstett slange med 12cm rustfri kanyle

B Bluetooth klasse 1 -97dBm 100m rekkevidde B WLAN 22dBm 300m rekkevidde Display 30mm

B USB-Cladeinngang, ladekabel USB — USB-C B Lysindikator ved gnsket PPM (rgd, orange og
medfeglger (veggadapter medfglger ikke) grgnn)

Arlig kalibrering:
Vi utfgrer kalibrering av bakgassmalere i vare lokaler i Enebakk

Kontakt oss pa: norge@Ilascentrum.no = TIf: 69 24 41 41




Sveisemaskin gis bort

Vi har den gleden av a kunne gi bort en sveisemaskin til en sveiselzerling i 2023.

Under Smart sveis konferansen har vi
ofte spurt vare sponsorer etter gaver vi
kan gi ut til vare deltagere. Dette er en
hyggelig tradisjon som gjor det litt
ekstra hyggelig & veere med & delta pa
var eneste nasjonale konferanse for
sveisebransjen.

Finn Stelevik fra Kobelco, vinner av
denne maskinen tok kontakt med NSF
og sa; jeg har faktisk ikke bruk for
denne maskinen, sa jeg vil gjerne gi
den til en sveiselaerling der ute, kan-
skje via en nominasjon og tilfeldig
trekning!?

Dette synes vi i NSF var en veldig
hyggelig gest og forslag. Er det noen
som vi bryr oss mye om, er det akku-
rat leerlingene i faget vart.

Sa for & beskrive kriteriene for a
kunne vaere med i denne trekningen,
er det en forutsetning at nominerte
kandidater er pagdende sveiselerlin-
ger og at de er mellom 19 og 20 ar.

Fico 160 cel puls
=lco 160

Er du blant disse eller kjenner noen du
onsker 4 nominere, kan dere bare
sende en mail til knut@sveis.no med
navn og adresse til leerlingen, sé vil vi
innen fellesferien trekke en tilfeldig

vinner ut av de nominerte.

Folg gjerne med pd Facebook siden
«NSF Sveiseteknisk forumy» her vil vi
annonsere informasjon etter trekning.

PUBLISERT AV: KNUT ARNE HUNDAL

VYA YA NASJONAL TOTALLEVERAND@R
e el Wl ' seal Weld Pro SVEIS PAKNING UTSTYR

FILARC
KOBELCO

IS
-.'- -

E ﬁTON

'..'E;l' Weld Prov AS
Mikkeheian 11,4313 Sandnes

E-mail: firmapostEswp.no
Tif: 51575340

WL SW RO

Vi er en premiumforhandler
av EWM maskiner i Norge

Blyhed! TETEIN B3 skrambdidn tra 3304 6l
STHIA

=z

[vigital, universall, porsaonlig sveming hiie

armprisdes anr farl

+ brafeg yiskse mad atremsiyioer i
S104 4l BHSA

i fimar nattvarkekohling Enet soffware
walilies

i Enmrplapaning og robusd | braik

+ Haflingrl Eshinnll Fevnlusicoamr sbyring

+ Brudarviemlige Tav oritiknep e

v Praeiiiim bl ey

TETREK XO-apsmararars gir ar Pl my TIO
wenlaonpplavalesl

Faor do besin svelssresaftatono du kar
oppluvi,

tantaks for demonstresion of informasjan:
Supin Fore Howe ASEEMAGE sthSvsp.no
Mapnar Bee 99273457 mibifTam.no
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Varmebehandling (del 1)

Nar et metall forlater smelteovnen, er
metallets muligheter og begrensninger
bestemt ut fra metallets kjemiske sam-
mensetning.

Skal metallet eller legeringen oppna
de onskede egenskapene, avhenger
det av den behandlingen vi gir
metallet pa vei til ferdig produkt, som
kan vaere en stilbjelke, aluminiums-
plate o.l.

Et viktig ledd i prosessen for & fram-
stille metaller med onskede egen-
skaper er varmebehandling.
Hemmeligheten med varmebehand-
ling har vert kjent av trollmenn og
smeder i lang tid, men det er forst i
vért drhundre at vi har fitt de teoret-
iske kunnskapene som skal til for at vi
skal kunne utnytte metallenes egen-
skaper fullt ut.

Hemmeligheten ligger i at vi varmer
opp metallet til en bestemt temperatur
og deretter avkjeler det med en be-
stemt hastighet.

Folgende varmebehandlinger er
aktuelle:

- Rekrystalliserende gloding

- Mykgleading

- Normalisering

- Spenningsglading

- Utskillingsherding

- Herding

Utstyr for varmebehandling

For varmebehandling av metaller
trenger vi en varmekilde (ovn, varme-
belter, gass), utstyr for temperaturmal-
ing og eventuelle avkjelingsmedier.

Varmekilder

Det blir hovedsakelig brukt ulike
typer av ovner. Ovner med elektrisk
oppvarming har gjerne erstattet tid-
ligere gass- eller oljefyrte ovner. Ars-
aken er at vi far bedre kontroll med
temperaturen og bedre renslighet med
elektrisk oppvarming. Prinsippet med
en ovn er vist pa figur 2.45.

Ovnen ma vaere laget slik at
temperaturen i ovnen kan styres noy-
aktig. Ofte styres temperaturen ved at
en temperaturmaler festes pd metallet,

30

Ovnsforing
("murstein”)
Termoelement

*

Varmerist /| |

\
Produkt som ‘3.-"

skal varme-
behandles

Figur 2.45. Ovn for varmebehandling.

pd den samme maten som
temperaturen 1 stekeovnen  vér
hjemme reguleres ved hjelp av termo-
staten.

Sterrelsene pa ovnene for varme-
behandling kan variere fra stekeovns-
storrelse til ovner med lengde pa over
10 m og med bredde pé 3-4 m og med
en heyde pé opptil 5 m.

Ved varmebehandling av sterre kon-

Figur 2.46. Bruk av varmematter.

struksjoner eller kompliserte deler,
som er vanskelige & fa inn i en ovn,
kan vi benytte oss av varmebelter
(ofte kalt kjeramiske belter) som
legges omkring konstruksjonen. Se
figur 2.46.

Varmemattene varmes opp ved hjelp
av motstandsvarme, og vi kan ofte be-
nytte en lignende stremkilde som ved
sveising.

For a unnga at varmen gér tapt ut i
luften ma mattene isoleres godt.

Det er vanlig & bruke varmematter
som varmebehandling 1 forbindelse
med sveising.

Temperaturmaling

Ved varmebehandling er det viktig &
ha kontroll bade med temperaturen og
styringen eller reguleringen av
varmetilforselen.

Til det kreves det temperaturmaleut-
styr. Valget av utstyr er avhengig av
hvor neyaktige malinger som kreves.
For & kontrollere temperaturen be-
nyttes  vanligvis  temperaturkritt,
optisk pyrometer eller termoelement.

Temperaturstift

Ved a sette en strek pa metallets over-
flate med temperaturstiften, kan
temperaturen pa metallet bestemmes.
Det finnes to typer av temperaturkritt;
termokromstift og tempilstift.
Termokromstift skifter farge etter en
til to sekunder etter at streken er
tegnet opp. Inntrer fargeendringen pa
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Voltmeter

Metall

Metall
trad 1

. Sammen-
sveising

Figur 2.47. Termoelement.

riktig tid, er temperaturen lik
temperaturen oppgitt pa stiften. For
rask fargeendring betyr at
temperaturen er for heay, mens for sen

temperaturendring betyr at
temperaturen er for lav.
Termokromstifter finnes for
temperaturer mellom 75 og 670 °C.
Tempilstiften smelter nar
temperaturen, som er oppgitt pa

stiften, er nadd. Tempilstiften pafores
metallet for oppvarmingen og finnes i
typer beregnet pa temperaturer fra 50
til 1300 °C.

Bruk av temperaturstift er mest ut-
bredt ved sveising og varmebehand-
ling av stal. Temperaturindikasjonen
er likevel darligst av de metodene for
temperaturmaling som er nevnt i dette
avsnittet.

Optisk pyrometer

Naér stdl varmes opp, begynner det 4
sende ut strdling (ved temperaturer
over 500 °C). Jo hgyere temperatur,
desto mer straling sendes ut.

Med et optisk pyrometer kan stilets
overflatetemperatur bestemmes.

Vi retter pyrometeret mot stilet og
sammenligner fargen pa trdden i
pyrometeret med stalets
temperaturfarge (ved oppvarming av
stal vil stalet begynne & endre farge,
det blir gult/redt).

Nér fargene er overens avleses
temperaturen direkte pa pyrometeret.

Termoelement

Den mest neyaktige metoden for a
madle temperaturen pa et metall, er &
bruke termoelement.
Termoelementene som benyttes ved

SVEISEteknikk

varmebehandling av metaller, er bygd
opp av to metalltrdder med ulik
varmeledningsevne. Metalltradene er
sveist samen i den ene enden og
koblet til et voltmeter i den andre
enden. Se figur 2.4 7.

Endene pa metalltrddene som er sveist
sammen, kobles direkte (sveises ofte
fast) til metallets overflate.

Husk at termoelementet, voltmeteret
og skriveren skal vere kalibrert for de
tas 1 bruk, ellers- er det fare for at det
blir malt og registrert uriktige
temperaturer.

Avkjolingsmedier

Mange av metallets egenskaper er
sveert avhengig av hvor lang tid det tar
a kjole ned metallet fra oppvarmings-
temperaturen til romtemperaturen.
Avkjoelingshastigheten kan reguleres
ved & benytte ulike kjolemedier.

De wvanligste kjolemediene er i
avtagende avkjelingsgrad:

Vann

Olje

Saltblandinger

Bléasende luft

Rolig luft

Ovnsatmosfzre

For stal vil hardheten ved avkjeling
avta etterhvert som kjolemediets av-
kjelingsgrad avtar...

Frist for annonser og stoff til
SveiseAktuelt nr. 3-2023 er 1. september

Om du kjenner til noen spennende prosjekter som vi kan skrive om,
ta gjerne kontakt med Knut Arne péa
knut@sveis.no

SVEISEAKTUELT 02-2023 M www.sveis.no
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JD Sveiseservice, ;e:*“i‘;’;'é

et TESS firma
Bjerntvedtvegen 118, 3735 Skien - TIf. 3591 51 00 - pcst@;dsvem.nn

PIPE PROFILE CUTTING MACHINES

PPCM 1500
Key Features

= The automatic CHC conirolled pipe probie cutting machines =
allow 30 cuttlng/beveling usinE?qEruel o pla:ErH wvm,prnmuted'n.eu

» Automatic adjustment of cutting speed depending on materiat = www.jdsveis.no
thicknass, torch annole and cutting dirsction Tor the best
cutting quality

= User friendly seftware including library of macros for most
typical cutting shapes

= Transler of KC data from CAD: Tekla hlas, SAT, STEP, IFC,
Excel otc, hiles thru LANTEK flex 30 {option]

& hulomatic multiple part pesting

= Fuine exhaist system thru spirdle [recommended aption)

= Heawy duty nigid construction

= Wall proven in most demanding ervirapments

= M months exended warranty upan reguest

Autorisert partner IPIROMOTECH C € @)‘ )

Prometech e en inrovasjorsdrevet 150 9007 200 5-produsent 3¢ prafesforalie elekirpverktay, svessealtomatizarinmsulstyr of Industriella
systemer skreddersydd for konstruksjorsstalfabrikanter, tungt maskineri produsenter, verft og andre metallbearbeidende selskaper.



Vitrze aw at...

STOR SVEISEELEKTRODE
Er dette verdens stearste sveiseelektrode? Vi er i Houston hvor det sveises med en 19 mm Cor-Met F25 dekket elektrode.
Pinnen er 1,4 m lang og veier omtrent 9 kg. Elektrodeklypen veier i tillegg 18 kg og det ma til 1000 Amper for & smelte

beistet!

ey,
BRONSE ER SANNSYNLIG-
VIS IKKE DET FGRSTE ME-
TALLET MENNESKER NOEN
GANG HAR JOBBET MED - Din foretrukne partnor innen
'NDT & inspection
- — estpartner - mspeksion og sertifisering
NOT & Inspection @V Kranar og lefteutstyr

Bilde. lllustrert Vitenskap

Vi vet at bronse var det forste mye
brukte metallet i historien, og det

Testnaitiiel AS 6F nl det starcts v hest stableite
inspeksjonsselskapet i Nordland med over 25-drs
Er'!aflng innen sveising og Impukﬂnn.

* AII'!H]HTI'IMII’

» Driftsinspelsjonskompetanse (In-Service NS415)

for offshore og landanlegg)

'+ Sveiseinspeksjon NS4T7, IWT, koordinering og arbeid

antas & ha blitt oppdaget for rundt relatert til dette

5000 ar siden. For det var alt * Frosio jwﬁn NS4T6

verktoy laget av stein eller tre. + Niva3 ﬂll'llllﬂ' fusr Hﬂ'l'*llﬂﬂl'ﬂh‘f i de Heste metoder
Nér det er sagt, har forskning vist = Tilstandskontroll

at neandertalere som bodde i da- - Eh!'lh'llfl av _wam furlﬂnﬂdﬂun‘ materialer uten
gens Frankrike under den paleo- -ﬁgmg av "“H"F

littiske epoken hadde tilgang til . H'F?HE‘HEUE tredjepart

metaller de kunne ha brukt til & " ﬁhﬁﬂm]l[ﬂgﬁr“ akip. [I:H'ﬂ!'l:il..,'r

lage verktoy og vapen. Det antas “« sertifisering av Sveisere. ([ONVGL}

at det var meteoritter som landet i = Industriell draneinspeksjon

deres region under steinalderen, + Offshore personell

og noen av disse meteorittene + DT, destrultiv 'hl'Eng

inneholdt rAmateriale. + Gear inspeksjon

NTO REGISTRERT OG KVALITETSSYSTEM | HENHOLE TIL 50 9007
SAKKYNDIG WIRKSOMHET KATEGORI 57 INNEN KRAN & LEFT

DU KAN NA FOLGE NSF “Vier med pd & ferebygge havar)
OG SVEISEAKTUELT | e i‘;ﬁ“‘;ﬂﬁ
SOSIALE MEDIER:

ﬂ NSF Sveiseteknisk Forum
-.Tﬂ norsk_sveiseteknisk_forbund

m NORSK SVEISETEKNISK FORBUND
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Berge Edland, styreleder
AS Metallteknikk

be @metallteknikk.no
Mobil 91 75 90 79

Helge Nesse, medlem

IKM

Helge.nesse@ikm.no
Mobil 91 61 91 71

Tone Lindberg Grostad, medlem
Maskingrossistenes Forening
tlg@mgf.no

Mobil 97 18 73 03

Nord

Kontakt/leder: Knut Arne Hundal
knut@sveis.no

Mobil 41 55 60 66

Sarlandet

Kontakt/leder: Kjetil Roed
kjetil@qualitywelding.no
Mobil 99 25 37 99

Utgivelsesplan / Frister og annonsepriser 2023

Ann.type

1/1 side 13.900,-
1/2 side 7.900,-
1/4 side 4.900,-
1/8 side 2.900,-

Arsavtale/Rabatt — etter avitale
Tillegg utfallende — 10%

Dobbeltside: 22.000,-

Omslaget:

2. omslagsside  15.000,-
3. omslagsside  14.500,-
4. omslagsside  14.500,-

Bilag:
2sidigA 4 13.000,-
4 sidig A 4 18.000,-

Storre bilag etter naermere avtale.
Alle priser i NOK og ekskl. mva.

aktuelt

Utgiv.dato: Annonse- og artikkelfrist:
1/2023 24. februar 3. februar
2/2023 26. mai 5. mai
3/2023  22. september 1. september
4/2023 8. desember 17. november

Utgivelsesdato er den dato bladet er klart for utsendelse.
Utsendelsen varierer fra 1 til 2 uker.

Opplag pr. nr.: ca 2 000

Annonseformat:
Sidestarrelse: A4 (210 mm x 297 mm + 3 mm utfallende)
Satsflate: 181 mm x 258 mm

1/2 side liggende: 181 mm x 127 mm
1/2 side stdende: 88 mm x 258 mm

www.sveis.no

NSFs hovedstyre 2022/2023

Steffen Overaa, medliem

OSO Hotwater AS
Steffen.overaa@osohotwater.com
Mobil 41 12 09 31

Rudi Jargensen, medlem
Trondheim Stal AS
rudi.jorgensen@trondheimstaal.no
Mobil 959 38 137

Gert Christian Strindberg, medlem
Fabtech AS

gcs@fabtech.no

Mobil 90 08 05 01

Arve Sorgjerd, medlem
Aker Solutions

arve.sorgjerd @akersolutions.com
Mobil 46 40 10 70

Bergen Group Services AS
frode @endursjosterk.no
Mobil 97 08 07 66

Aker Solutions

kristian.joergensen@akersolutions.com

Mobil 46 41 17 43

NSFs Lokalavdelinger

Hordaland

Kontakt/leder: Geir Yndestad
gyndestad@oceaneering.com
Mobil 90 98 44 01

Helgeland og Salten

Kontakt/leder: Morten Rygh
morten.rygh@ingeniorgruppen.no
Mobil 90 98 73 59

Rogaland More og Romsdal
Kontakt/leder: Inge Andre Omundsen Kontakt/leder: Knut Arne Hundal
IngeAndre.Omundsen@ Subsea7.com knut@sveis.no

Mobil 93 42 41 10

Mobil 41 55 60 66

Frode Johansson, 1. varamediem

Kristian Jorgensen 2. Varamedlem

Qst

Kontakt/leder: Sindre Kentsrud
sindre @flid-mekaniske.no
Mobil 92 07 26 99

Trondelag

Kontakt/leder: Helge Fylkesnes
helge.fylkesnes@vitec.as
Mobil 907 83 183

34

Sunnhordaland

Kontakt/leder: Alexandra Wichstram

iweld_alexandra@outlook.com
Mobil 93 22 40 96

Hedmark og Oppland
Kontakt/leder: Knut Arne Hundal
knut@sveis.no

Mobil 41 55 60 66
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MASTER M 205

Effekt og puls, klar til bruk

1 fas

200 A
40% intermittens
Weld Assist

3 fas (multivolt)

320 A
40% intermittens
Weld Assist

" MASTER M 323

Hoy ytelse, lav vekt

www.kemppi.com



UTP A 6222 Mo-3

Massly trfd For cladding g sammenfayning

maintenance

N7 el T

EM IS0 18274 ANS A5 T4 Matarial-No.
S Ni 8525 (NICrZZMoSNb) ER NiCrido-3 248317
‘Egenskapar og bruksomrade

LUTP & 6222 Mo-3 er ulviklet for bruk | olje- og gassindustrien, og brukes hovedsakelig

for cladding og sammenayning &v ulegerta og haylaste Bviegerle stdlkampanentar (HSLA),
Typiske bruksomrader er innvandig kledning av rer, stigerer og undervannskomponenter

for applikasjionor som f.oks. manifofder, BOP, julatraer. brennhoder, flenser, ventihus, biokkar atc.
for.a forbedre korrosjonsbestandighaten.

Typiske grunnmatenaler for disse applikasjonona er SAE 4130, SAE BG30, F 22, F 65,
LUTP A 6222 Mo-3 har utmerkade svalsaegenskapar og kan brukes tl sammenfayning og
cladding av komponenter rodusert av wlike [Bgeringer og strukiurer som

austenittisk, superaustenittisk, martensiitisk, Duplex og Super Duplex rustiritt stal.

UTPF & 6222 Mo-3 kan sveises med enten cold- or hot wire automatisen TIG ({GTAW) elier MIG
{GMAW) prosassar,

Typisk analyse i %
C S Cr Mo Mh Fe i
=0.02 =02 220 8.0 4.5 <1.0 balanse
Trad diameter [mm] Polaritet Dekkgass (EN IS0 14175)
TIG MG
0.9 DC {-) DT (+) | 4 Z-ArHaHC-22/0.5
1.0 DG (=) OC (#) | 4 Z-ArHeHC-30/2/0.5
114 DC {=) DC (#} |1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
1.2 DC {-) OC (+) | 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
18 DO {-) DC (+) | 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5

Kontakt:

ordre welding-no@voestalpine.com voestal pine
+d47 3223 80 30





