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TRUSTARC

KOBELCO

WELDING OF EUROPE 80%Ar - 20%CO0,

EN ISO 17632-A-T 50 5 Z1Ni P M21 1 H5
AWS A5.29 E91T1-GM

DW-AG1LSR

=2

Na er den her:
e~ Ni<1%
* Hoy fasthet 4
 Gode slagseighetsegenskaper(-46°C)
e PWHT620°C/4h
!

\ yutviklet rertrad fra Kobelco Welding of Europe

* Rorsystemer med og uten PWHT
X52, X65, X70
e Offshoremoduler i S500 materialer
/ e  Trykktanker P500

/

© Midsund Industriservice

www.kobelcowelding.nl

Information in this leaflet such as chemical compositions and mechanical properties is typical or example for explaining the features and performance of our products, and it does not guarantee
otherwise specified. Information contained herein is subject to change without notice. Please kindly contact KOBELCO for latest information.
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Partner
for
Progress

Fleksibelt IWI-S kurs

- Na er det enklere for deg a fa hverdagen til a ga opp samtidig
som du utdanner deg til internasjonal sveiseinspektor, forteller
Arild Finnesand, Sveiseingenigr (IWE) i Kiwa.

Hvordan gjennomfgres kurset?

Den nye kursformen bestéar av online kurssamlinger, e-lzering, selvstudie 3 gode grunner til &
og praktisk oppleering, noe som gjar kurset sveert fleksibelt og melde deg pa kurs!
kompatibelt med jobb og familieliv. Store deler av kurset kan du med

andre ord gjennomfare der det passer deg best, mens den praktiske o 1-1 oppfelging
oppleeringen foregar pa lokasjon i Stavanger. under hele kurset

- Vi legger stor vekt pd at du som kursdeltaker skal vaere godt forberedt 9 Tids- og

pa oppgavene du vil mgte. Under hele kurset vil du ha tilgang til vare kostnadseffektivt
dyktige instrukterer med 1-1 samtaler slik at du skal bli komfortabel i e Fleksibelt

rollen som sveiseinspekter, avslutter Finnesand.

Les mer og meld deg pa kurset her: www.kiwa.no/iwi-s



Da har vi lagt sommeren 2023
bak oss, sommerhalvaret er en
viktig periode for a lade opp bat-
teriene og kanskje tillate seg a
slpse litt ekstra med tiden som
man ellers ikke far anledning til.
Sommeren er ogsa en periode Vi
i NSF far en del spgrsmal fra folk
som er nysgjerrige og som fun-
derer pa en karriere innen sveis.
Flere vurderer pa a utvikle seg
faglig via kurs og skolegang,
noen malrettet og andre vet
kanskje ikke helt hva de gnsker,
da kan det veere godt a ha noen
a prate med.

N3 i hgst skjer det flere aktivite-
ter innen sveis. Flere av lokalav-
delingene planlegger sveis og
materialdager, samt andre min-
dre samlinger rundt om i distrik-
tene.

Fplg gjerne med pa sveis.no og
Facebookgruppen «NSF Sveise-
teknisk forum», her vil vi oppda-
tere dere om planlagte aktivite-
ter.

| hgst er det Schweissen &
Schneiden messen i Essen, Tysk-
land. Dette er en stor messe som
har eksistert i 65 ar og er veldig
kjent for fleste av oss som har
veert i bransjen en stund. Forrige
gjennomfgring i 2021 matte av-
lyses pa grunn av Covid, men er
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na endelig tilbake igjen. Dette
en messe som holdes hvert 4. ar,
leverandgrer fra hele verden
kommer inn og viser frem sin
siste teknologi. Dette har ogsa
vaert en typisk mgteplass for oss
i sveiseverden.

Tidene forandrer seg og vi ¢n-
sker a bli med. Etter Smart sveis
konferansen har vi gjort en eva-
luering ut fra egne opplevelser
og tilbakemeldinger. Noen juste-
ringer er sma og andre vurde-
ringer handler om oppsett og
konsept. Vi er veldig glad for det
oppmgtet vi opplever, vi trenger
en moteplass hvor gode Ipsnin-
ger og alt relevant innen sveis
kan diskuteres. Derfor er det vik-
tig at vi henger med.

En ting jeg har tenkt pa en
stund, er tiden til folk. Det mest
brukte sitatet i forkant av Smart
konferansen var; skulle gjerne
vert med, men har ikke tid til a
vaere sa lenge borte. Jeg ble for-
talt et utsagn fra en som har
jobbet mye innenfor standard-
arbeid, «enten sa har ikke folk tid
til det, ellers har de ikke rad til
det»! Litt brutalt sagt, men dette
har nok et lite snev av sannhet i
seg. Mange har stort tidspress
pa seg nar det er mye a gjore,
verden er sveert effektiv, noe

som ikke ngdvendigvis er nytt
eller ille isolert sett, men jeg ha-
per vi alle fortsetter a prioritere
samlinger og faglig utveksling
med godt mot, selv nar det fre-
ser litt unna, vil det & koble av
det dagligdagse for a mgte
bransjekollegaer for en god prat
vaere svaert godt for oss alle.

@nsker alle dere medlemmer og
lesere en riktig fin Hpst!

— NSF Samarbeide for sterke
forbindelser —

Knut Arne Hundal
Generalsekreteer NSF



Hvorfor standarder?

Hvorfor er standarder sa viktige? Og hvorfor er det sa viktig at sveisebransjen engasjerer seg i arbeidet med a

utvikle vare standarder?

Under siste Smart sveis konferansen
pa X-Meeting Point Hellerudsletta
holdt Anna Solnerdal fra Standard
Norge et foredrag for oss. Dette var
ikke nedvendigvis et foredrag som tok
for seg enkelte spesifikke standarder,
men som tok oss med pa en reise for
hvorfor vi bruker standarder og om

utviklingen og arbeidet bak standar-
dene.

Sé hva er en standard? Den internasjo-
nale definisjonen er som folger: «en
standard er et dokument til felles og
gjentatt bruk, fremkommet ved kon-
sensus og vedtatt av et anerkjent or-
gan som gir regler, retningslinjer eller

kjennetegn for aktiviteter eller resulta-
tene av dem for & oppna optimal orden
i en gitt sammenhengy. Eller sagt pa
en annen mate; En standard er en fel-
les «oppskrift» pa hvordan noe skal
lages eller gjennomferes, og standar-
disering er prosessen fra id¢ til ferdig
utviklet standard.

I Norge er det Standard Norge som er
ansvarlig for & forvalte, utvikle og dis-
tribuere standarder. Dette er et svert
omfattende arbeid, fra & definere be-
hov, utvikle standardene, vedlike-
holde og samarbeide med internasjo-
nale akterer innen standard arbeidet.
Det sies at bilder forteller mer enn tu-
sen ord, her er noen eksempler pa
hvorfor standarder er sé viktig for oss.
For tenk deg en verden uten...

Uten standarder ville verden vert en
temmelig kaotisk plass. Det er fortsatt
mye ulik praksis i verden, men mer er
standardisert enn hva vi tror. En ting
er elementer som er standardisert for &
gjore livet vart enklere, men det er
veldig mye som handler om var sik-
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kerhet, ved at bygg og konstruksjoner
bygges etter standarder for & ikke ha-
varere eller skade oss.

Vi som tilherer sveisebransjen har et
utrolig stort spekter av standarder som
pavirker hvordan vi jobber. Vi har
mange folk med ulike kompetanser og
interesser som engasjerer seg i ulike
rdd og komiteer. Ofte kan man fole at
man ensker endringer i enkelte stan-
darder, eller at beskrivelsen er uklar,
det onsker Standard Norge tilbake-
meldinger om. Standarder utvikles av
bredt sammensatte komiteer, og delta-
kelse der er en mulighet til & pavirke
innholdet i standardene.

Om du ensker & engasjere deg, kan du
ta kontakt med Anna i Standard Norge
for en prat om mulighetene.
Kilde/inspirasjon: Anna Solnerdal,
Standard Norge

aso@standard.no

PUBLISERT AV: KNUT ARNE HUNDAL
FOTO: STANDARD NORGE I
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NSWE sgmligse rgrtrader
gir dokumentert best kvalitet
og sveisegkonomi

- 4 -‘ ; ’ /

\
Kompetanse ma ogsa felge med leveranser av sveise- \
tilsett. Var stab av sveiseingenigrer og medarbeidere med
sveisefaglig bakgrunn leverer denne kompetansen fora
bidra til et resultat som tilfredsstiller dagens hgye krav.

NST er eksklusiv leverandgr av NSWE (Nippon Steel
Welding and Engineering) sgmigse rgrtrader produsert
‘i med ICF-prosess.

- har N - (In- 'NST har Nord-Europas stm:;te lager med sveisemateriell-'ﬁ
i Hokksund, samt lager i UK, Polen, Dubai og Singapore.
e i

i\l . s
':,;_; at Nio's ship

Ekstremt lavt hydrogeninnhold

in San Diego

A NSSW sgmlgs rgrtrad i i H
NSWE sgmlgs rgrtrad B RN oen for

Meget gode mateegenskaper

God stremovergang og stabil lysbue . Q""‘-‘.

Optimal kvalitet uten driftsavbrudd

Bedre innbrenning i grunnmaterialet

A SESESENENES

Lite etterarbeid pa ferdig sveis

H NSWE-ICF produksjonsprosess:

B C D E F (¢]
d A. Strip emne E. Traden trekkes
\ ; B. Valsing til U-form F. Glgding og dehydrogenering
C. Fluxfyllesijevn mengde G. Kobberbelegging
=) D. Sgmsveising H. Trekking og spoling
-

y

e

E3E
= L&  www.nst.no
AT

Perfect Welding by @

Norge Norsk Sveiseteknikk AS, Hokksund, tIf: 99 27 80 00, e-post: nst@nst.no / Avd. Mgre og Romsdal, Tresfjord, tIf: 71 18 44 00 U
tif: +44 141 433 9350, e-post: uksales@nst.no Polen NST Polska Sp. Zo.0, Gdynia, tlf: +48 586 690 553, e-post: jacek@nst.no Singapore
tlf: +32 476 57 12 05, e-post: alban@nst.no USA og Canada NST Welding America, Inc., tif: +47 99 27 80 00, e-post: nst@nst.no

Erling Storvik Design 2022 / Bakgrunnsbilde © NASSCO
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V: Kenneth Lyngsoe, kommersiell direktor i Migatronic. H: Oyvind Hurlen, daglig leder i iTec AS. (Kreditering bilder: Kurt André
Hoyessen/iTec)

iTec og Migatronic Norge

inngar strategisk samarbeid for
det norske sveisemarkedet

iTec og Migatronic Norge kunngjer et
nytt samarbeid med sikte pa & styrke
sin posisjon innen det norske sveise-
markedet. Partnerskapet skal bidra til
a utvide begge selskapenes tilstede-
vaerelse og vekstambisjoner pa dette
omradet. I lopet av 2021 initierte iTec
en malrettet satsing for & styrke sin
posisjon som akter innen sveiseomra-
det i likhet med deres etablerte rolle
innenfor skjeering og forming av ma-
terialer.

Gjennom dette partnerskapet med Mi-
gatronic Norge vil iTec fa tilgang til
en anerkjent leverander med solid
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rykte innen sveiseteknologi og les-
ninger. Sammen med sin egen kompe-
tanse innen varmebehandling og ma-
terialteknologi ser de frem til & kunne
tilby skreddersydde lesninger i trad
med deres méal om & mete industriens
behov.

Migatronic Norge, som er kjent for
sine produkter og lesninger innen
sveiseteknologi, ser dette partnerska-
pet som en mulighet til & utvide sin til-
stedevaerelse i det norske markedet.
Ved & dra nytte av hverandres komple-
mentare kompetanse og ressurser, ha-
per begge selskapene & levere hoykva-

litetsprodukter og -tjenester som imo-
tekommer kundenes behov. Dette
samarbeidet apner ogsd derene for
nye muligheter innenfor kollaborative
og automatiserte sveiselosninger, et-
tersom det allerede er en gkende etter-
spersel etter slike losninger pad grunn
av arbeidskraftmangel.

Dette strategiske partnerskapet mar-
kerer iTecs enske om & veare en hel-
hetlig leverander av maskiner og los-
ninger gjennom hele produksjonspro-
sessen. [



Mi};atronic Norge A!
Telefon: (+47) 32 25 69 00
post@migatronic.no




Precision Power Laser,
8 ganger MIG-sveisehastighet

Precision Power Laser™ kan produ-
sere TIG-sveisekvalitet med 8 ganger
MIG-sveisehastighet. Sveisehastighe-
ter over 8 meter per minutt er mulig,
men dette er avhengig av materialtyk-
kelse og laserkraft som brukes. Det er
allment kjent at den optimale maten a
fusjonssveise aluminium er & sveise
raskt og varmt for best resultat. A til-
fore varme gjennom tilsetningsmate-
rialet har vist seg & veere en svert ef-
fektiv mate & oke produktiviteten og
ytelsen pa samtidig som den totale
varmetilforselen reduseres. I tillegg til
de nevnte fordelene, gir mindre var-
metilforsel mindre metallurgisk foran-
dring av grunnmaterialet. Dette gjor
Precision Power Laser til et svaert for-
delaktig valg fremfor tradisjonell
MIG- og TIG-sveising i prosesser
som sveising, lodding, konvensjonell
sveising, men ogsé i additiv produk-
sjon.

Dagens moderne elektriske kjoretoy

SVEISEAKTUELT 03-2023 M www.sveis.no

bruker i de fleste tilfeller en
eller annen form for alumi-
niumsboks til batteripak-
kene sine. Hensikten er at
boksen skal beskytte batteri-
pakken mot ytre milje som
smuss og fuktighet. Disse bok-
sene varierer i storrelse av-
hengig av kjeretoyet, men alle
batteribokser krever en eller an-
nen form for sammenfoyning
under produksjon. Det er flere
sammenfoyningsprosesser.  Kon-
vensjonelle sveisemetoder, hvor
MIG-sveising er den vanligste me-
toden, men MIG-sveising gir ofte
lange produksjonstider hvor det ofte
oppstar store sveisedeformasjoner
som igjen ofte gir problemer med a
opprettholde dimensjonstoleranser i
sluttproduktet.

Precision Power Laser-prosessen
kombinerer en oppvarmet sveisetrad
med en laserstrale. Elektrisk motstand

- . |

varmer opp traden til omtrent to tre-
djedeler av smeltepunktet for den ma-
tes inn 1 smelten. Hemmeligheten er &

varme opp traden akkurat nok til at P>




Z®\ NIPPON
\) GASES

The Gas Professionals

Sanarc®
Plug&Work

Nyhet!

Var nye 10 liters leieflaske med
300 bar og integrert regulator,
er markedets minste leieflaske
for sveise- og skjeeregasser.

- Enkel og sikker handtering

- Billigere gass pa leieflaske
enn pa eieflaske

- Enkel og sikker tilkobling
- Fleksibel leieavtale

- Leveres med disse 4 gassene:
Acetylen og Oxysafe
Argon og Sanarc® Secure 18 (300 bar)

Scan kode for
kampanjetilbud




det ikke er noen risiko for lysbuedan-
nelse, noe som er muliggjort av en
moderne 500A, belgeformskontrol-
lert, intelligent stremkilde.

Hvis en lysbue initieres, registrerer
stromkilden dette og kan overstyre
prosessen innen et mikrosekund. Den
ekstremt varme traden forbedrer pro-
duktiviteten betydelig sammenlignet
med tradisjonelle Hot Wire Laser-sys-
temer og gir en meget stabil sveise-
prosess. Dette er ogsa en svert flek-

sibel prosess pa grunn av dens evne til
a bygge bro over relativt store rotap-
ninger ved & bruke en laserstrale med
stor diameter. Oftest fungerer Preci-
sion Power Laser uten sakalt nokkel-
hull og diameteren pa laserstralens
storrelse er nominelt tilpasset kravet

okt/redusert penetrasjon og ytelses-
hastighet.

Denne prosessen kan brukes pa en
rekke basematerialer og applikasjoner
pa tvers av mange bransjer, og er en
prosess som kan utgjere en forskjell i
fremtidens produksjonsindustri.

til sveisens bredde. Diameteren pé la- | Kilde: www.lincolnelectric.eu
serstralen maler ofte over 6 mm og det
brukes ofte en effekt pa 8 kW. En-
dring av effektnivd og andre innstil-

linger gir fleksibilitet med hensyn til

PUBLISERT AV: KNUT ARNE HUNDAL s

Alt-i-ett
system laget
av sveisere for
sveisere

N) Weld IT

Hos oss finner du en rekke
funksjoner, inkludert:

» Prosjektstyring

» Lagerstyring

* Dokumenthéndtering

* Sjekklister

* WPQR/WPS bank

e Timefaring

e Ressurskalender

e HMS/KS-system

For en komplett oversikt over alle vare
tjenester, ta gjerne en tur innom
nettsiden var.

Kontakt oss p&: +47 56 33 6100
post@weldit.no

www.weldit.no
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QUICKMIG'
250300

COMPACT RANGE

The QUICKMIG® COMPACT RANGE is a professional inverter, designed for dail\f us"é',
ensuring optimal MIG/MAG [GMAW FCAW] and MMA (SMAW] welding performance.

Products in the range are easy to use and set-up and allow welding of a small size
and light construction, or repair vehicle and light agricultural machinery.

The range consists of 250A and 300A power sources with large LED displays
and easy to set-up user interface. P.‘u'fﬁ

QUICKMIG includes as standard 4-rolls wire drive system for perfect feedability
of different types of material, EURO socket for MIG gun connection and
undercarriage with wheels and space on the back for the gas bottle installation.

U.IINCOLN .

www.lincolnelectric.eu ELECTRIC




Det internasjonale sveise-
instituttets (IIW's) sommer-
konferanse i Singapore

— I ar reiste jeg til IIW-konferansen
med to viktige saker for NSF i koffer-
ten. Den ene angaende utvidelse av
tilbudet med IWSD i Norge, og den
andre om innfering av internasjonal
eksamen som gjeldende for bestatt/-
ikke bestatt for de utdanningene vi
har.

Litt stusselig & reise alene, men man
treffer mennesker med samme inter-
esse for sveisefaget, sd ensomheten
gar fort over. Det var langt a reise til
Singapore, men ikke lengre enn at de
fleste land stilte med deltagere.

Hovedoppgaven til NSF pa konfe-
ransen er a folge opp det som handler
om utdanning. NSF er pr i dag god-
kjent for IWS-, IWT-, IWE- og IWIP-
utdanningene. Dette er utdanninger
som gir en dokumentert kompetanse
pa ulike niva. Noen standarder og spe-
sifikasjoner, som er mest vanlig i
Norge for fabrikasjon, setter klare
krav om niva pa disse utdanningene.

Lz

oz, THET6™ IIW ANNUAL ASSEMBLY &
e INTERNATIONAL CONFERENCE ON
% WELDING AND I0INING

r-—- -

o, R~

Bjornar Vzernes som deltager for NSF pa sommerkonferansen til lIW i Singapore som-

meren 2023.

En arena for beslutninger

— 51 land er pr. i dag tilsluttet [TW. A
stemme pa de mange forslagene som
er opp til avstemming, er en viktig del

pa metene. Er man ikke med og deltar
og stemmer, ma man ta til takke med
det som blir bestemt.

Flere saker kan virke som lite rele- P

i

Pa galla-middagen ble jeg kjent med tsjekkere, tyskere, japanere - og ytterst til hoyre Electron-beam-sveiseren fra Sheffield,

England.
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Et vanlig IAB-A -mote som omhandlet sveiseutdanning og sertifisering.

vante for oss, men noen saker er vi
svert opptatte av. En sak vi er opptatt
av na, er om den internasjonale nett-
baserte eksamenen skal bli gjeldende
for de utdanningene vi har. Vi har gitt
uttrykk for at spersmalene som ligger
i databasen til IIW i dag, har for lav
kvalitet, bade faglig og spraklig. Dette
gjor at resultatene pa eksamen blir for
svake; unedvendig mange vil stryke.
Sveisforbundene 1 Sverige, Finland,
Belgia og Nederland har gatt sammen
om & fa stoppet eller endret pa det som
er i ferd med & bli stemt igjennom. Ti-
den vil vise om hvordan dette vil ga.

— Jeg erfarer at det er gkende interesse
for at noen av de utdanningene vi
allerede har i Norge, skal bli underlagt
sertifiseringsordninger. Mye av kon-
feransen omhandler sertifiseringer for
de enkelte utdanningene og mange
land har tatt det i bruk. For oss i Norge
har det lenge vert diskutert om utdan-
ningene skal sertifiseres, men inntil na
har det ikke vert aktuelt for NSF &
foreta denne utvidelsen. Dersom
norsk neringsliv mener at det er ned-

vendig med sertifisering, ma NSF
ogsa vurdere & bli godkjent for dette.
Eksempelvis har det veert diskutert om
det skal satses pa sertifisert IWE i
Norge. Sertifisering av sveiseinspek-
torer har vi lang erfaring med gjen-
nom NS477, men som er utgatt.
IWIP-utdanningene har gradvis blitt
mer aktuelle etter at NS477 ble avslut-
tet, men IWIP har ikke sertifiserings-
delen i Norge.

Internasjonal me¢teplass

- Tidlig i sommer fikk jeg informasjon
om at sveiseforbundene i de nordiske
landene mente det var for kostbart &
reise til Singapore pa konferanse i den
situasjonen som verden er satt i, med
krig og ekte priser. Jeg liker & sam-
menligne med Sverige, og jeg fikk av
Svetskommissionens representant vite
at de var representert med kun én del-
tager, men den svenske troppen var pa
totalt 15 deltagere, nar de regnet med
deltagere fra universitet og svensk
naeringsliv.

Det er lagt opp til noen sosiale akti-

viteter som gjor at det er lett og bli
kjent pa konferansen. Jeg ble sittende
ved siden av en ung mann som sa ut til
a vere tidlig 1 20-arene. Han var
fransk, men arbeidet som sveiser i et
verksted i1 Sheffield i England. Han
fortalte at det var viktig for ham &
delta i de faglige metene om Electron-
beam welding (EBW). Han viste et
gladende engasjement, og han fortalte
at han hadde klart & forhandle frem en
avtale med sin arbeidsgiver slik at han
kunne reise. Han var svert forneyd
med de faglige motene han hadde del-
tatt pa.

Ellers fikk jeg kontakt med tsjekkere,
tyskere, belgiere, sveitsere, namibiere
og indere. Det kan vel ogsd nevnes
mange flere som hadde samme fag-
bakgrunn og interesse. Det ble mange
interessante samtaler om hvordan de
jobber 1 sine forbund.

Finland tar ledelsen, og NSF
utvider

Konferansen starter alltid med gene-
ralforsamling. En sak som fanget meg

Frist for annonser og stoff til
SveiseAktuelt nr. 4-2023 er 17. november

Om du kjenner til noen spennende prosjekter som vi kan skrive om,
ta gjerne kontakt med Knut Arne pd knut@sveis.no
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Her er det like for generalforsamlingen starter.

spesielt der var at [IW vil ta mer av
ansvaret for sommerkonferansen, slik
at det blir enklere for de mindre lan-
dene & ta péa seg oppdraget med & ar-
rangere konferansen.

Pa IAB-metene ble det fremlagt for-
slag om to veier til utdanning, den ene
som tidligere, mens den andre modul-
basert. Sistnevnte ble sammenlignet
med «Lego» — IWS-utdanningen skal
kunne gjennomferes og kompletteres
steg for steg.

Finland har tatt pa seg lederansvaret
for gruppen som skal utvikle utdan-
ning for IRWP, robotsveisepersonell,
noe jeg mener ber vere interessant
ogsa for Norge. Et pilotprosjekt er

NSF er gang med & utvide sitt omfang
med & seke om godkjenning for
IWSD. FagskoleniNord, Harstad, star-
ter opp IWSD-utdanning. I praksis vil
de koble denne til de utdanningene de
allerede er godkjente for, IWT- og
IWE-utdanningene. Dette har vi store
forventninger til.

De neste to arene vil konferansen
foregd 1 Hellas (2024) og Italia
(2025), altsé «kortreisty», noe som kan

NSF: Norsk sveiseteknisk forbund

ATB: Approved Training Body (Godkjent utdanningsorgan)
lIW: International Institutte of Welding (No.: Det internasjonale sveiseinstituttet)

bidra til at flere fra universitet, norsk
naringsliv og NSF ser seg i stand til &
delta slik at vi blir en god norsk tropp.
Det ville vert veldig fint om flere
hadde deltatt pa konferansen, som
samler verden om sveisefaget. Jeg tror
mange kunne hatt faglig utbytte av
det.

AV BJORNAR VZARNES I

giennomfert, og en ny ATB vil starte ;\J:\rljlk)t:gsl:])ternational Welded Structures Designer (No.: Internasjonal sveisekon-
fp% utdanningen véren 2024 i Fin- IRWP: International Robot Welding Personel (No.: Internasjonal robotsveiser)
and.
I"r-n - - ~ _-
T.BENTSEN AS
Gass- og sveiseutstyr. Du finner alt pa vare websider: tbentsen.no
SVEISEAKTUELT 03-2023 M www.sveis.no 17
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Outokumpu og Nordic Steel

inngar samarbeid -

naer utslippsfritt rustfritt og syrefast stal
blir tilgjengelig for farste gang i Norge

Outokumpu, verdensledende produsent av rustfritt stdl, inngar nd samarbeid med Nordic Steel, Norges
ledende kompetansesenter i stal —om a tilby baerekraftig rustfritt og syrefast stal i Norge. Outokumpus Circle
Green er verdens mest baerekraftige stal, med opptil 92 prosent lavere klimautslipp enn gjennomsnittet i
industrien. Samarbeidet stgtter baerekraftstrategien til begge selskapene, og gjor at Nordic Steel blir den forste
i Norge til a tilby denne Ipsningen til kundene sine.

— Vi er helt i front med & redusere ut-
slipp i stilindustrien, og ensker a
hjelpe kunder og samarbeidspartnere
med & utvikle lgsninger som minsker
klimaavtrykket ved hjelp av rett mate-
rialvalg. Reduksjon av utslipp fra
tungindustrien er en forutsetning for a
oppna karbonneytralitet i Europa — og
sammen med Nordic Steel tar vi né et
nytt steg ved a tilby en berekraftig
losning til det norske markedet. Var
nye partner er Norges ledende selskap
innen platebearbeiding og sveis og de
har kompetanse som gir verdi til kun-
dene. Vi har begge sterke ambisjoner
for en berekraftig stalbransje — med
dette samarbeidet er vi et steg neer-
mere denne visjonen, sier Niklas
Wass, konserndirektor, Rustfritt stal
Europa, Outokumpu.

Nordic Steel jobber med kunder pa

Circle Green Coil. Foto: Outokumpu
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bade sma og store prosjekter, til
mange forskjellige bransjer. Blant de
er fornybar energi, olje og gass, akva-
kultur og maritim, HVAC, samferdsel
og infrastruktur, bygg og anlegg og
forsvar. Det norske selskapet har et
stort engasjement for barekraft, og
onsker & hjelpe kundene sine med 4 ta
barekraftige valg. Nordic Steel lyk-
kes med dette gjennom & investere i
ny teknologi og effektive metoder
som ikke bare reduserer klimautslipp,
men ogsd muliggjer mer barekraftige
losninger.

— Naér en markedsleder som Outo-
kumpu velger Nordic Steel som sin
partner, viser det at det vi har bygget
opp er serigst og har betydning langt
utenfor landegrensene. Store selska-
per i Norge ser viktigheten av kompe-
tanse innen barekraft og det blir ogsa

Niklas Wass. Foto: Outokumpu

vektlagt i kontrakter. Vi ser et gkende
antall kunder som ensker & ta del i
fremtidsrettede  leosninger.  Nordic
Steel er stolte over & vaere den forste
til & tilby Circle Green i Norge. Sam-
men med Outokumpu ser vi store mu-
ligheter til at kunder i alle typer indus-
trier kan redusere klimautslippene
sine ved & velge det mest beerekraftige
alternativet, sier Borre Lobekk, kon-
sernsjef 1 Nordic Steel.

Kort om Outokumpu

Outokumpu er verdensledende innen
rustfritt stdl. Grunnlaget for virksom-
heten er evnen til & tilpasse rustfritt
stal til enhver form og nesten ethvert
formal.

Rustfritt stal er beerekraftig, holdbart
og designet for 4 vare evig. Vare
kunder bruker det til & skape grunn-
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Borre Lobekk. Foto: Nordic Steel

strukturer 1 sivilisasjonen, de mest
kjente landemerkene, samt produkter
til husholdninger og ulike industrier.
Outokumpu har rundt 8500 medarbei-
dere 1 nesten 30 land, med hovedkon-
tor i Helsinki, Finland, og er notert pa
Nasdaq Helsinki.
www.outokumpu.com

Kort om Nordic Steel

Nordic Steel er en komplett leveran-
dor av mekanisk produksjon innenfor
avansert platebearbeiding, sertifisert
sveis og montasje. Vi er Norges le-

Circle Green produksjon. Foto: Outokumpu

dende kompetansesenter innen stél,
med kunder i alle bransjer.

Nordic Steels hovedkontor er pa
Bryne i Norge, hvor all produksjon
foregar. Selskapet har viktige referan-
seprosjekter, som for eksempel Dog-
gerbank, verdens sterste havvindpark,
Nasjonalmuseet i Oslo, Nordens stor-
ste kunstmuseum, og Salmon Evolut-
ion, et av Europas sterste landbaserte
oppdrettsanlegg. 1 tillegg leverer
Nordic Steel til nesten samtlige instal-
lasjoner innen olje og gass pa norsk
sokkel. www.nordicsteel.no

Nordic Steel produksjon. Tank i rustfritt stal. Foto: Nordic Steel

SVEISEAKTUELT 03-2023 M www.sveis.no

For mer informasjon:
Nordic Steel: Borre Lobekk,
konsernsjef, tlf. 48 1547 15/
borre@nordicsteel.no

Outokumpu media: Péivi Allenius —
konsernleder kommunikasjon,

tif. +358 40 753 7374 eller
Outokumpu media desk,

tlf. +358 40 351 9840 /
media@outokumpu.com
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Powermax SYNCEC® rjuwemen

Den nye Powermax SYNC-serien gjor det enda enklere a ta i bruk plasmateknologi og dens fordeler. SYNC kommer i
modellene 65/ 85/ 105 og erstatter tidligere modeller. Det tilbys et adapter for 45 XP/ 65/ 85/ 105-systemer som muligjer
bruk av SYNC-slitedeler.

Fordeler

»  Med vekt pa brukervennlige funksjoner kan SYNC redusere opplaeringstiden for operaterene
« Slitedeler kommer i fargekodede patroner som én enhet. Dette minimerer feilbruk

+  Automatisk justering av prosess og stremstyrke

. . 7-trinns LED-skala
LED for aktiv/inaktiv/feil for stremstyrke Justeringsknapp
for stremstyrke

Fugemodus-LED Lasebryter for

brenner

Ta kontakt pa post@eiva-safex.no eller
med din kundekontakt i EIVA-SAFEX

et TESS firma

r@ 'a m u Folg oss pa sosiale medier
www.eiva-safex.no (0 04404 for & holde deg oppdatert

Best pa a tilfore verdier!
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tilautovern™

Visste du at naermere 98% av store olje- og gassplattformer, som ikke lenger er i bruk, blir gjenvunnet? De blir
demontert og kuttet opp i mindre biter til resirkulering. Du omgis faktisk av gamle oljerigger, for de blir nemlig
smeltet om til armeringsstal og autovern!

Innerst i en fjordarm i Boknafjorden
péd Vestlandet ligger AF Miljobase
Vats, der de demonterer store oljerig-
ger, og frakter dem i land stykkevis og
delt. Det er et omfattende arbeid, som
krever neye planlegging.

AF Gruppen har fjernet og demontert
et stort antall offshoreplattformer, som
blir smeltet om og gjenvunnet hos
Celsa i Mo i Rana.

Risikofylt arbeid og baerekraftige
lpsninger

Tidligere matte supplyskip ga i skyt-
teltrafikk med komprimert oksygen
og propan til skjering av moduler pa
plattformene. Derfor har Linde og AF
Offshore Decom utviklet nye las-
ninger for & gjere prosessen mer ef-
fektiv og baerekraftig.

Innkjepssjef i AF Offshore Decom,
Jan-Frode Pedersen, forteller at slike

SVEISEAKTUELT 03-2023 M www.sveis.no

operasjoner krever store mengder ok-
sygen, og det er krevende a fa nok ut
til plattformene. Sammen med Linde
satte AF Gruppen i gang med & ut-
vikle nye losninger, som reduserte
transportbehovet av gasser til plattfor-
men med 80 %.

— Vi fikk en idé om & bruke flytende
oksygen (LOX) under transport, frem-
for komprimert, som igjen blir gjort
om til komprimert gass til sveising pa
riggen. Vi visste hva vi trengte, men
en slik lesning for bruk offshore
hadde aldri vert utfert, forteller Pe-
dersen.

Resultatet av den nye losningen ble et
redusert behov for leveranser av gass-
racks, som igjen resulterte i faerre tu-
rer ut til plattformen med supplybat,
hoyere effektivitet og reduserte ut-

slipp.

Stalet tilbake til samfunnet

Nér prosjektene blir sa store, er fly-
tende gass bedre bade milje- og logi-
stikkmessig, og man kan sikre hey
gjenvinningsgrad og marginalt behov
for deponering. Stalet gér tilbake til
samfunnet.

— Linde folger stilet hele veien, for-
klarer Bjarte Krossey, Sales Manager
Offshore i Linde. — Linde serger for
gassen som sveiser sammen plattfor-
mene, og gassen som demonterer
plattformene néar de ikke lenger er i
bruk. Deretter brukes gass hos Celsa i
Mo i Rana, nér de smelter om stalet til
gjenbruk. Dette er sirkuleerekonomi
og gjenbruk i stor skala, avslutter han.

AV INGALILL SANDAL -
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Making our world more productive //—

Den I|IIe for

Med EVOS ViPR er utvalget av gassﬂasker fra Lmde end , storre, EVOS VPR
(ventil med integrert trykkregulator) tar palitelighet, brukervennllghet og ot
produktivitet til neste niva. Arbeidet kan settes i gang pa kort tid takket
vaere hurtigkobling og justeringsratt hvor gnsket gassflow enkelt kan
stilles inn.

Flowen forblir deretter stabil mens sveiseren jobber og ivaretar kvaliteten

pa sveisearbeidet. Alti alt har EVOS ViPR en imponerende serie med sma
forbedringer som totalt sett vil utgjgre en stor forskjell for bedriften din.

www.linde-gas.no



WELDIT et
lanserer ny logo

ny nettside og kommende
programmvare oppdateringer

Enkel og brukervennlig

Weld IT er stolte over & in- weld IT : ;
trodusere et helt nytt visuelt T v : ——"
uttrykk. Selskapet har lansert Y : 7
sin nye nettside og logo, som o { / ;

er tilgjengelig pa weldit.no.

Var nye logo er et friskt og
moderne uttrykk for Weld
ITs identitet. Den vil bli et
symbol pa var voksende eks-
pertise og forpliktelse til a
tilby de beste losningene for
vare kunder.

Ny nettside, ny opplevelse

Nettsiden kommer med forbedret navigasjon, oppda-
tert innhold og nyttige ressurser for alle som er inte-
ressert i sveiseteknologi. Det moderne, brukervenn-
lige designet sikrer enkel navigasjon og optimal til-
pasning pa alle skjermsterrelser, enten det er mobil, O diepoeng
nettbrett eller PC.

Weld IT programmvare eiseteknolog
Weld IT ensker a vere ledende pa brukervennlige los-
ninger og utarbeider et system som er sa enkelt, til-
gjengelig og pedagogisk at det hele blir en lek for le- sAElaeilee
delsen og sveiserne i bedriften.

Med Weld IT systemet vil bedriften merke en mer ef-
fektivisert hverdag og man vil oppleve en storre kon-
troll over den viktige dokumentasjonen! Weld IT er
svart opptatt god serviceytelse og vil til en hver tid
lytte til kundes meninger om utbedring av systemet og
hvilke lesninger som fungerer best i hverdagen. (0)

Vart supportteam vil alltid vaere behjelpelig om det
skal vaere noen spersmal!

+47 56 33 61 00

post@weldit.no

www.weldit.no

S

Weld IT [RREESEE
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RUSTLER

RUSTLER MIG PRO COMPACT

THE RELIABLE WELDING MACHINE FOR EVERY WELDER

w,-\,‘ s

Equipped with the latest inverter technology, Rustler MIG PRO Compact is
ready to tackle your everyday welding jobs with optimized arc programmes
and smooth wire feed capabilities. Also now available as multivolt.

WANT TO KNOW MORE?
eCcoO 3
POWE PHASE H}/ Contact your local ESAB Sales.




JD Sveiseservic

et TESS firma
Bjgrntvedtvegen 119, 3735 Skien - TIf. 35 91 51 00 - post@stvets no

RAIL TITAN | MoDULAR
TIG-MIG-MAG RAIL TRACTOR

The Rail Titan is a fully modular mechanized tractor that can be custom
configured for TIG-MIG-MAG welding, oxy-fuel, or plasma cutting
and gouging applications on flat or curved plates, tubes and pipes.

= the closed-loop speed stabilization system enables uniform heat
input to produce consistently high-quality welds

= programmable path of stitch welds T I G

suitable for a variety of circumferential and irregular surface resistant
applications down to a minimum radius of 100 mm (4”)

can work in all welding positions on both ferrous and non-ferrous
materials thanks to rack and pinion drive and various tracks
equipped with magnetic or vacuum units

active compensation of torch position vertically and horizontally
by means of modular automatic seam tracking system

Rail Titan produces consistent high-quality welds and cuts in
a fraction of the time required by manual operations

linear torch oscillator produces straight, triangle, trapezoid,
and square weld paths

ergonomic remote control pendant

|

£
£
£

www.jdsveis.no
www.promotech.eu

LTI
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Autorisert partner PROMOTEWH Cce (@)Z??"ﬁ;i’“ )

FM 37982

Promotech er en innovasjonsdrevet 1SO 9001:2015-produsent av profesjonelle elektroverktgy, sveiseautomatiseringsutstyr og industrielle
systemer skreddersydd for konstruksjonsstalfabrikanter, tungt maskineri produsenter, verft og andre metallbearbeidende selskaper.



QUALITY GROUP

One group,
all of your advanced
material solutions

I en bransje som metall- og materialtesting er ikke en moderne
maskinpark verdt noen ting uten operatgrer som tar jobben personlig,
og har en innstilling som setter kundene foran alt. For kvalitet kommer
ikke av seqg selv. Det krever mennesker som legger like stor vekt
pa faglig stolthet som kundeforstaelse og personlig kjemi.

Slik vi 1 Quality Group gjor.

& & O

QUALITY NDT QUALITY HEAT TREATMENT QUALITY LAB
Part of Quality Group Part of Quality Group Part of Quality Group
Orstadvegen 112 - 51 42 73 30 Orstadvegen 114 - 51 42 73 30 Strandsvingen 3 - 51 70 08 70
bestilling@gndt.no bestilling@glab.no bestilling@glab.no

qgroup.no



SVEISE teknikk

Varmebehandling (del 2)

Rekrystalliserende glgding
Krystallene eller kornene som defor-
meres ved romtemperatur (ved for ek-
sempel valsing), blir behandlet noksa
brutalt.

Kornenes form endres og de blir ofte
avlange. Gitterstrukturen i kornene

blir delvis edelagt og deformert. Me-
tallet ensker imidlertid & ha en ordnet
struktur, men i de fleste metaller kla-
rer ikke atomene & innta de opprinne-
lige posisjonene ved romtemperatur.
Ved & varme opp metallet hjelper vi
atomene slik at de kan reorganisere
seg. Se figur 2.49.Det at atomene re-

Kraftig deformert struktur

organiserer seg, kaller vi for rekrystal-
lisering. Det som skjer er at det dan-
nes sma krystaller pad de stedene der
metallet er mest deformert. Deretter
vokser de sma og nesten feilfrie kor-
nene til de har «spist» opp resten av
metallet.

Rekrystallisering

Figur 2.49. Prinsippet med rekrystalliserende gloding.

SVEISEAKTUELT 03-2023 M www.sveis.no

Deformert struktur
Kraftig deformert struktur
Figur 2.50. Deformasjonsgradens betydning for kornstorrelsen
etter rekrystallisering.
27
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Figur 2.51. Bruk av varmematter.

Jo kraftigere metallet er deformert, de-
sto flere korn vil det dannes ved re-
krystallisering.

Resultatet er at strukturen blir finkor-
net. Se figur 2. 50.

Den temperaturen som ma til for at
materialet skal begynne a rekrystalli-
sere, kalles rekrystallisasjons-tempe-
raturen (den er ogséd avhengig av hvor
mye metallet er deformert).

Mykgleding

En annen reaksjon, som nedvendigvis
ikke behegver & endre gitterstrukturen,
er mykgloding.

For de fleste metaller, med unntak av
stal, bruker vi betegnelsen mykgle-
ding og rekrystalliserende glading om
hverandre.

Normalisering

For en del metaller som er allotrope,
for eksempel stél, kan vi bruke sakalt
normalisering.

Ved normalisering varmes metallet
opp til en temperatur der metallet skif-
ter gitterstruktur.

Vi oppnar da at det oppstér en gitter-
struktur som kan veare finkornet og
seig. Stal blir varmet opp til en tempe-
ratur mellom 800 og 900 °C (av-
hengig av karboninnhold), som er

Tid i sekunder

Figur 2.52. Bruk av varmematter.

normaliseringstemperaturen. Vi hol-
der stalet sa lenge ved normaliserings-
temperaturen at det blir gjennom-
varmt. Deretter avkjoles stélet i rolig
luft. Ved normalisering av en opp-
rinnelig grovkornet struktur eller en
spro struktur i metallet, kan vi fa et
seigt og finkornet material.

Spenningsgleding

Spenninger som har oppstatt i et me-
tall etter bearbeiding, sveising o.l.,
kan fjernes ved & spenningsglade me-
tallet.

Stél spenningsgledes i temperaturom-
radet fra 500 til 580 °C, materialet
holdes ved gladetemperaturen en be-
stemt tid, og deretter blir materialet
avkjelt i ovn eller i rolig luft.

Utskillingsherding

Loseligheten av fremmedelementer i
et metall er storre ved heye enn ved
lave temperaturer. Ved brékjeling fra
hoy temperatur kan fremmedelemen-
tene «fryses» inn i metallets struktur.
Ved a varme opp metallet kan vi fa ut-
skilt fremmedelementene i strukturen.
Bade temperaturen og holdetiden kan
pavirke hvor fremmedelementene (el-
ler partiklene) skilles ut (inne 1 kor-
nene eller langs korngrensene) og
storrelsen pad dem. Dersom vi ma til-

fore varme for a fa skilt ut partiklene,
kaller vi det for utskillingsherding.
Kan fremmedelementene skilles ut
«av seg selvy» ved romtemperatur, kal-
ler vi det for elding.

Nitrogenelding i stal

Et eksempel pé elding er det som inn-
trer ved heyt innhold av nitrogen i
stal. Nar stil lagres over lang tid og
det inneholder nitrogen som er fast-
frosset fra hey temperatur (f.eks. fra
framstillingen av stalet eller fra svei-
sing), vil nitrogenet gjore stalet hardt
og sprott etter hvert som tiden gér. Vi
kaller det nitrogenelding i stal.
Mekanismen for nitrogenelding i stél
er at nitrogen, som i utgangspunktet 1a
jevnt spredd i strukturen, ensker &
skille seg ut og vandrer derfor til ste-
der der det er plass for utskilling. Har
stalet vert utsatt for kalddeformasjon,
vil det oppsté en mengde punktfeil der
nitrogen kan felles ut. I disse omra-
dene blir metallet sveert sprott.

Herding

Herding er vel mest kjent i forbindelse
med stal.

All oppvarming av metaller til hoy
temperatur med péfelgende brikjo-
ling, er imidlertid en herdeprosess.
For metaller der vi ensker & «fryse»

DU KAN NA FOLGE NSF OG SVEISEAKTUELT | SOSIALE MEDIER:

n NSF Sveiseteknisk Forum 0 | norsk_sveiseteknisk_forbund m NORSK SVEISETEKNISK FORBUND
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fast elementer i1 strukturen, kaller vi
imidlertid prosessen for innherding.

Herding av stal

For a herde stal ma vi varme det opp
sa mye at all karbon som matte be-
finne seg i stalet, blir lest fra gitter-
strukturen. Det betyr i praksis at stalet
ma varmes opp til temperaturer over
700 °C. (Blir stalet oppvarmet til tem-
peraturer under 700 °C, vil det ikke la
seg gjore & herde det.)

Figur 2.51 viser en del av likevektsdi-
agrammet for stal.

Oppvarming til temperaturer under
al-linjen forer til at stalet blir mykere
enn det var for oppvarmingen (myk-
gleding).

Jo heyere temperaturen er under al,
desto mykere blir stalet.

Ved a varme opp stalet til temperatu-
rer over a3-linjen i diagrammet, vil vi
kunne herde stalet ved brékjeling.
Eksempel:

Et stdl med 0,2 % karbon (C) ma var-
mes opp til ca. 880 °C, for at brékje-
lingen skal gi en herding av metallet.
Ved oppvarming til temperaturer

mellom al og a3 vil bare deler av
strukturen i metallet bli herdet.

Avkjoling (herding)

Nar vi varmer opp stélet til temperatu-
rer over a3, blir det ikke hardere, men
muligheten for & gjore det hardere er
lagt til rette.

Om stélet herdes eller ikke, er et re-
sultat av hvor fort stalet avkjeles til
romtemperatur — avkjelingshastighe-
ten.

Stélets herdbarhet er et mal for hvor
lett materialet kan herdes. Jo storre
herdbarhet et stal har, desto lengre av-
kjelingstid og lavere avkjelingshastig-
het er nedvendig for & herde materia-
let.

Karbon er det viktigste elementet for a
oke herdbarheten. Jo mer karbon,
desto sterre herdbarhet. Innlegeringer
med legeringsstoffer kan ogsa oke
herdbarheten.

Herdbarhetsdiagrammer

Ved hjelp av laboratorieforsek er det
laget diagrammer som viser hvilke
strukturer vi fér i stal ved ulike avkje-
lingshastigheter. Et typisk diagram er

vist pa figur 2.52. Nar vi herder stal,
oppstar en spro og hard struktur som
kalles martensitt. Ved & male hardhe-
ten til et stal, far vi vite om stalet er
herdet eller ikke.

Pa figur 2.52 ser vi at dersom stalet
skal herdes (oppna en hardhet pa 430
HVS5), ma det kjoles ned fra 880 °C til
under 400 °C pa mindre enn fem sek-
under.

Kjoles stalet ned pa 20-30 sekunder,
ser vi at hardheten blir mye lavere.
Stélet blir ikke herdet.

Anlgping av martensitt
Martensitten som dannes ved brékje-
ling fra austenittiseringstemperaturen
(over Q3) er spro og hard. For & fa
martensitten seigere og mindre hard
anvender man «mykgladingy eller an-
loping av materialet. Denne anle-
pingen av martensitten utferes i tem-
peraturomradet 550° -650 °c.

Kilde
Sveiseteori av
Jan-Are Gudbrandsen 1995

Vi har multibeskyttelse for sveiseren
3M Speedglas™ Systems 9100 MP

Alt-i-ett beskyttelse:
*  @yevern

* Hodevern

* Hgrselvern

¥ < Ansiktsvern
Andedrettsvern

NASJONAL TOTALLEVERAND@R
SVEIS PAKNING UTSTYR

Vi er en av Norges stgrste leverandgrer av 3M produkter

seal weld Pro tisveiseindustrien. Kontakt oss for et gunstig tilbud

3M™ Cubitron™ |l serien

Cubitron Il Fiberrondeller, Lamellrondell, Navrondeller, kombiskiver og kappeskiver tar
produktiviteten til et nytt niva. Bedre avvirking, lengre levetid, sliper kjgligere, kutter
raskere, krever mindre trykk, gker produktiviteten enn tradisjonelle produkter.

Seal Weld Pro AS

Nikkelveien 11, 4313 Sandnes

E-mail: firmapost@swp.no

Tif: 51575340
WWW.SWp.No
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Simp”;licity to unleash
your welding potential

The innovative advantage of Fronius TIG DynamicWire,
when compared to a conventional continuous wire feed in
cold wire systems, lies in its automatic self-regulation. The
power source actively adjusts the wire speed to the welding
behavior, torch position, and current conditions, even com-
pensating automatically for component tolerances of up to

The It? Perfect welds every time. Existing iWave

cold wire systems can be easily upgraded with the patent-

ed TIG DynamicWire Welding Package through software

activation.

further inform



!
{
]

Ms Sandnes

PR e

Batturenmed
NSF Rogaland 24. august

| tradisjon tro, hadde NSF avd. Rogaland sin arlige
battur for medlemmene

Norsk Sveiseteknisk Forbund Avd. Rogaland har igjennom mange ar invitert med seg sine medlemmer pa bat-
tur. Dette er et arrangement som er veldig populaert. Mer enn 50 pameldte mgtte opp pa MS Sandnes for 3
dele kunnskap, hygge seg og trygge det lokale nettverket.
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Lsascenirum

Norge AS

Lascentrum tilbyr et komplett sortiment av elektrokjemiske
rensemaskiner fra kvalitetsprodusenten Reuter

Polisher

CUeaner

B Smart system som kan erstatte komplekse og B Skalerbart sortiment for handel og industri
krevende lgsninger B Hgy og vedvarende effekt med 100% intermittens
B Lettdbruke B 100% produsert i Tyskland

Kontakt oss pa: norge@Ilascentrum.no = www.lascentrum.no = TIf: 69 24 41 41
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Dagens moderne sveiseprosess opp-
sto med Sir Humphry Davy i1 1800,
og den russiske forskeren Vasily Pe-
trov 1 1802 - disse mennene oppda-
get den kontinuerlige elektriske lys-
buen som fortsatt brukes i sveising i
dag.

I 1881 og 1882 skapte Nikolai Be-
nardos og Stanistaw Olszewski
"karbonbuesveising" - den forste
moderne buesveisemetoden, som
forte til bruk av metallelektroder og
andre fremskritt pa slutten av 1800-
og begynnelsen av 1900-tallet.

. DE BENARDOS & 8. OLSZEWSKI
BO0ES OF AND AFFARATTE FUR WOLXING KETALE BY THE BIRED
AFELIGATION OT THE ELICTAIO CORAINT.
He. 383330, Pateated May 17. 1987,

T 0
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/I |
iy e

Wiareses. irrerises.

5‘4&‘% F :;:J.r_u’- it dﬂ-ﬁnl—.’f’
Fareriy AL Ay Medcsui e J&h

Det tar 4 dogn for gassen fra Ny-
hamna (Ormen Lange) a komme
fram til UK?

WWW.SVeis.no

Stanistaw Olszewski

=

Nikolai Benardos

- Din foretrukne partner innen
NDT & inspection

- Inspeksjon og sertifisering
av kraner og lgfteutstyr

estpartner

NDT & Inspection

Testpartner AS er na det storste og best etablerte
inspeksjonsselskapet i Nordland med over 25-ars
erfaring innen sveising og inspeksjon.

Alle NDT metoder

Driftsinspeksjonskompetanse (In-Service NS415)

for offshore og landanlegg)

Sveiseinspeksjon NS477, IWT, koordinering og arbeid
relatert til dette

Frosio inspeksjon NS476

Niva 3 tjenester for NDT-bedrifter i de fleste metoder
Tilstandskontroll

Kontroll av sveiste forbindelser og materialer uten
fjerning av maling

Oppfolging og tredjepart

Tykkelsesmalinger av skip. (DNVGL)

Sertifisering av Sveisere. (DNVGL)

Industriell droneinspeksjon

Offshore personell

DT, destruktiv testing

Gear inspeksjon

NTO REGISTRERT OG KVALITETSSYSTEM | HENHOLD TIL ISO 9001
SAKKYNDIG VIRKSOMHET KATEGORI S1 INNEN KRAN & LOFT
“Vi er med pa a forebygge havari
rre kostnader enn n@dvendig og

} stilte krav oppfylles”




Utgivelsesplan / Frister og annonsepriser 2023

SVEISEaktuelt

Ann.type

1/1 side 13.900,-
1/2 side 7.900,-
1/4 side 4.900,-
1/8 side 2.900,-

Arsavtale/Rabatt — etter avtale
Tillegg utfallende — 10%

Dobbeltside: 22.000,-

Omslaget:

2. omslagsside  15.000,-
3. omslagsside  14.500,-
4. omslagsside  14.500,-

Bilag:
2sidigA 4 13.000,-
4 sidig A 4 18.000,-

Storre bilag etter naermere avtale.
Alle priser i NOK og ekskl. mva.

Utgiv.dato: Annonse- og artikkelfrist:
1/2023 24. februar 3. februar
2/2023 26. mai 5. mai
3/2023  22. september 1. september
4/2023 8. desember 17. november

Utgivelsesdato er den dato bladet er klart for utsendelse.
Utsendelsen varierer fra 1 til 2 uker.

Opplag pr. nr.: ca 2 000

Annonseformat:
Sidestarrelse: A4 (210 mm x 297 mm + 3 mm utfallende)
Satsflate: 181 mm x 258 mm

1/2 side liggende: 181 mm x 127 mm
1/2 side staende: 88 mm x 258 mm

wWwWWw.sveis.no

NSFs hovedstyre 2022/2023

Berge Edland, styreleder
AS Metallteknikk

be @metallteknikk.no
Mobil 91 75 90 79

Helge Nesse, medlem
IKM

Helge.nesse @ikm.no
Mobil 91 61 91 71

Tone Lindberg Grostad, medlem

Maskingrossistenes Forening
tlg@mgf.no
Mobil 97 18 73 03

Nord

Kontakt/leder: Knut Arne Hundal
knut@sveis.no

Mobil 41 55 60 66

Sorlandet

Kontakt/leder: Kjetil Roed
kjetil@qualitywelding.no
Mobil 99 25 37 99

Qst

Kontakt/leder: Sindre Kentsrud
sindre @flid-mekaniske.no
Mobil 92 07 26 99

Trondelag

Kontakt/leder: Helge Fylkesnes
helge.fylkesnes@vitec.as
Mobil 907 83 183

34

Steffen Overaa, medliem
OSO Hotwater AS

Steffen.overaa@osohotwater.com

Mobil 41 12 09 31

Rudi Jorgensen, medlem
Trondheim Stal AS

rudi.jorgensen@trondheimstaal.no

Mobil 959 38 137

Gert Christian Strindberg, medlem

Fabtech AS
gcs@fabtech.no
Mobil 90 08 05 01

Hordaland

Kontakt/leder: Geir Yndestad
gyndestad@oceaneering.com
Mobil 90 98 44 01

Rogaland

Kontakt/leder: Inge Andre Omundsen
IngeAndre.Omundsen@ Subsea7.com

Mobil 93 42 41 10

Sunnhordaland

Kontakt/leder: Alexandra Wichstram

iweld_alexandra@outlook.com
Mobil 93 22 40 96

Hedmark og Oppland

Kontakt/leder: Knut Arne Hundal

knut@sveis.no
Mobil 41 55 60 66

Frode Johansson, 1. varamedlem
Bergen Group Services AS

frode@endursjosterk.no

Mobil 97 08 07 66

Kristian Jorgensen 2. Varamedlem
Aker Solutions
kristian.joergensen@akersolutions.com

Mobil 46 41 17 43

NSFs Lokalavdelinger

Helgeland og Salten
Kontakt/leder: Morten Rygh
morten.rygh@ingeniorgruppen.no
Mobil 90 98 73 59

More og Romsdal
Kontakt/leder: Knut Arne Hundal
knut@sveis.no

Mobil 41 55 60 66
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Sveising er mer enn bare en jobb - det er en livsstil.
Kemppi Wear er en serie fritidsklaer laget av
flammehemmende stoff. Det myke bomullet foles
godt mot huden og polyamidtradene beskytter
deg mot varme, enten det er pa verkstedet eller
foran grillen.

If you can take the heat, let it show.

(% KEMPPI www.kemppi.no



UTP A 6222 Mo-3

Massiv trad for cladding og sammenfayning

Lo maintenance

Klassifikasjon
EN ISO 18274 AWS A5.14 Material-No.
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) ER NiCrMo-3 2.4831

Egenskaper og bruksomrade

UTP A 6222 Mo-3 er utviklet for bruk i olje- og gassindustrien, og brukes hovedsakelig

for cladding og sammenfayning av ulegerte og hayfaste lavlegerte stalkomponenter (HSLA).
Typiske bruksomrader er innvendig kledning av rgr, stigergr og undervannskomponenter

for applikasjoner som f.eks. manifolder, BOP, juletraer, brennhoder, flenser, ventilhus, blokker etc.
for a forbedre korrosjonsbestandigheten.

Typiske grunnmaterialer for disse applikasjonene er SAE 4130, SAE 8630, F 22, F 65.
UTP A 6222 Mo-3 har utmerkede sveiseegenskaper og kan brukes til sammenfayning og
cladding av komponenter produsert av ulike legeringer og strukturer som

austenittisk, superaustenittisk, martensittisk, Duplex og Super Duplex rustfritt stal.

UTP A 6222 Mo-3 kan sveises med enten cold- or hot wire automatisert TIG (GTAW) eller MIG
(GMAW) prosesser.

Typisk analyse i %

C Si Cr Mo Nb Fe Ni
<0.02 <0.2 22.0 9.0 3.5 <1.0 balanse
Trad diameter [mm)] Polaritet Dekkgass (EN ISO 14175)
TIG MIG
0.9 DC (-) DC (+) I 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
1.0 DC (-) DC (+) I 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
1.14 DC (-) DC (+) I 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
1.2 DC (-) DC (+) I 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
1.6 DC (-) DC (+) I 1 Z-ArHeHC-30/2/0.5
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Kontakt:

ordre.welding-no@voestalpine.com VoeStC] I p| ne
+47 32 23 80 30



